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Seramik ilkel insanin kap gereksinimi nedeni ile ortaya ¢ikmig, en es-
ki sanat dallarindan biridir. Tograg: su ile karigtirip, ateste pisirerek daya-
nikl1 yepyeni bir yap1 olusturan insan stiphesiz yagadig1 donemin en dnem-

li buluglarindan birini yapmigtir.

En temel ihtiyag olan beslenmenin ve besin malzemelerini koruma
endisesinin ortaya ¢ikardig: seramik uirtinler, zaman iginde gelisen yeni uy-

gulama yontemleriyle seckin sanat eserlerine dontigmustur.

Guntmiuzde birgok kullanim alaninin yamisira, sanat boyutunu da
icererek plastik sanatlar icinde yer alan seramigin en onemli 6zelliklerin-
den biri de, seramik sanat¢isina sagladig1 yogun anlatim olanaklaridir. Bu
olanaklarin en dzellerinden biri renklendirilmis seramik btnyeler ile ureti-
len, bircok sekillendirme ve dekor yontemine olanak veren seramik urin-

lerdir.



Seramik biinyenin renkveren oksitler, seramik boyalar: veya dogal
killerle yapay olarak yeni renkler kazandirilmus haline renkli camur ad1 ve-

rilmektedir.

Bu arastirmada, renkli camurun tanimi ve tarihsel geligiminin yani-
sira, renkli camurun hazirlanmasi, seramik sanat¢isina saglayacagi gegitli
anlatim olanaklar: ve teknik cegitlilikler ele alinarak, doktim ¢amurunun
farkl: oranlarda, renkveren oksitler ve dogal killer ile renklendirme dene-

meleri yapilmigtir.



ABSTRACT

Appeared by vessel need of primitive human ceramics is one of the
privemal crafts. By mixing clay with water and baking that mixture so that
he obtained an enduring and brand-new structure man realized one of the

most significant inventuons, for sure, of his era.

Generated by the worry for preserving food and by the most basic
need of nutrition, the output has become an outstanding craft work by me-

ans of new application methods that have improved through time.

Ceramics, today, is applicable in many fields. With its artistic dimen-
sion it is included in plastics. One of the most important aspects of ceramisc
is that it provides the ceramisc-craftsman with possibilities of dense exp-
ression. The ceramic objects enable which many methods of formation and
decoration and which are made by colored ceramic structures are one of the

most special opportunities.

The ceramic structure that is artificially colored with new colors is

called colored-clay.

In this study not only the definition of colored clay and its historical
development are concerned but also the preparation of colored clay and se-
veral expression opportunities that the colored clay will provide for the ce-
ramics artist are discussed. Also, with coloring oxides and natural clay in

different portions, casting clay was tried to be colored.
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ONSOz
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GIRisS

Seramigin malzeme se¢me, gekillendirme, dekor, sirlama, pigirim
gibi, olusturma agamalar, seramik sanat¢isina bircok anlatim cesitliligini

de beraberinde getirmektedir.

Seramik malzemenin sagladig1 olanaklar: kigisel deneyimler ve kat-
kilarla gelistirerek yepyeni sonuglar elde etmek olasidir. Son derece basit

yontemler kisisel deneyimlerle tisluba doniisen sonuglar verebilmektedir.

Seramik biinyenin renklendirilmesi ile olugturulan renkli ¢amurlar
surprizli dekor alternatifleriyle, ozellikle son yillarda birgok seramik sanat-
¢isin1 yeni deneylere siiriiklemistir. Renkli seramik ¢amurlari ile tirtin veren
hemen hemen her sanat¢inin, ele alisina bagli olarak, ¢ok farkli tiranler
olugturmas1 mumkundiir. Sonuca etki eden birgok faktodr olabilmektedir.
Seramigin stirpriz pay1, sanatgiya her zaman yeni boyutlar yakalama gan-

sin1 sunmaktadair.

Seramik ¢amurlarinin renklendirilmesi ve renkli ¢amurlar ile
yapilan, sekillendirme asamasindaki bezeme ydntemlerini ele alacafim
tezimde, bu yontemleri farkl: farkli uygulayan seramik sanatgilarinin trtin-

lerinden de drnekler vermeye ¢aligacagim.



BiRINCi BOLUM
RENKLI CAMURUN TANIMI VE TARIHSEL GELiSiMmi
1. RENKLI CAMURUN TANIMI
Seramik camurlarmin renk veren oksitler, seramik boyalar1 veya do-
gal killer ile karigtirilarak yapay olarak renklendirilmig haline renkli camur

adi verilir.

Renkli camuru sivi, yar1 sivi veya kat1 olarak kullanarak zengin de-

koratif degerler elde etmek olasidir.

Gunumizde, dekorlama ve gekillendirme yontemlerinin en 6zelle-
rinden biri olan renkli ¢camur, yar: sivi halde tiriintin ytizeyine dekoratif

amaglarla uygulandiginda astar ya da angop olarak tanimlanir.



Kat1 ya da siv1 renklendirilmis gamurlar ile yapilan gekillendirmeler
ise renkli camur olarak tanimlanir. Bu tanim Ingiltere’de Coloured clay, Al-
manya’da Gefaerbte Ton, Fransa’da En boue couleure’, Japonya’da neriko-

mi olarak bilinir.

2. RENKLI CAMURUN TARIHSEL GELiSiMi

Seramik insamin kap gereksinimi ile ortaya ¢ikmigtir. Toprag: su ile
karigtirip, ates ile dayanikli hale getirerek yepyeni bir yap1 olusturdugunu
farkeden insan, stiphesiz yasadig1 donemin en onemli buluglarindan birini

yapmugtir.

En temel ihtiyag olan beslenmenin ve besin malzemelerini koruma
endigesinin ortaya ¢ikardigi bu trtin, zamanla estetik kaygilar besleyen us-

tasinin elinde seckin sanat eserlerine dontigmugttr.

Ik gaglarda tiretilen mitkemmel ornekler ginumiize kadar dzellikle-
rini kaybetmeden ulagmigtir. Bugiin mtizelerde ve dzel kolleksiyonlarda in-

sanlik tarihi hakkinda bilgi veren en dnemli drnekler olarak yer almaktadur.

Toprag sekillendiren ustalar, sadece sekillendirdikleri topragin ren-
gi ile yetinmemis, uirettiklerine yeni boyutlar ve estetik degerler katma kay-
gis1 ile, artntinii bezemek igin yine toprag: kullanmiglardir. Farkl: renkde-
ki topraklarla ginimtizde bile hayranlik uyandiran zengin dekoratif bo-

yutlar yakalanmagtar.

Astar ya da angop olarak bilinen, seramik tirintin ytizeyine stiriilen

farkl renkdeki yar1 siv1 seramik camuru ile yapilan bu dekor tipi, dekor



yontemlerinin ilklerinden oldugu gibi, seramikde renk olgusunun baglangi-
c1 olarak da kabul edilebilir. Astar dekorlarina ilk olarak M.O. 5000-
5500’lerde Anadolu’daki yerlesim alanlarinda rastlanmigtir. “Donemin
onemli seramik tiretim merkezlerinden olan Hacilar ve Catalhoyiik’te krem
rengi astar Gizerine kirmizi as1 boyasi denilen bir cins demirli kirmiz: kil

kullanarak yapilan geometrik desenli éirinler, zaman zaman perdahlanmis

miukemmel 6rneklerdir.”(Cobanli, 1996,s.2) (Resim 1).

Resim 1. Hacilar ilk Kalkolitik ¢ag canak ¢omlegi M.O. 6 bin y.

Bu dekor tipi giiniumiuze kadar gelistirilerek kullanilmaya devam et-
mis ve bugiin dekorlama yontemlerinin en 6énemlilerinden biri olarak halen

yaygin bir kullanim alanina sahiptir.

Seramik sanatinda renk kullaniminin astar ile bagladi§1 soylenebilir.

“Bunun yanisira, buytk miktarlarda renklendirici oksit veya pigment




boyalarin katilmasi ile hamurlarin kiitle halinde boyanmalar1 henuiz 1.0.

2100 yillarinda, Eski Misir’da bilinen bir yontemdi” (Ayta, 1976, s. 29).

Misir camuru veya Misir cami olarak da tanimlanan bu biinye, giinii-

miizde seramik sirinin da atasi olarak kabul edilmektedir (Resim 2).

Resim 2. XVIII. Salale III. Amenhotpe’nin sfenksi (Misir camuru)

Seramik sanatinin tarihine baktigimizda Misir ¢camurundan sonra
yakin donemlere kadar buinyenin renklendirilmesinin genellikle astar ile s1-
nirl1 kaldigini goriyoruz. Bunun nedeninin metal oksitler ile seramik biin-
yeyi renklendirmenin son derece pahal1 bir yontem olmasi ve yakin donem-
lere kadar seramigin, sanat boyutundan daha fazla ticari amaclarla tretil-

mesi oldugu soylenebilir.

Baslangicta, topragin kendi rengi olan devetiiyiinden, kizila, siyaha
kadar olan skala kullanilirken, zamanla beyaz astarin metalik oksitlerle

renklendirilmesi ile daha genis bir renk skalasi elde edilmistir.



Ticari amacla tuiretilen seramikler arasinda, renklendirilmis seramik

biinyelerin kullanimina 1700’lerden sonra Ingiltere’de rastlamaktayiz.

“Misir Siyah1” (Egyptian Black) adi verilen, mangan oksit ve demi-
roksit ilavesi ile, siyah renkli ve mat goranumlii bir etki elde edilen sera-
mik tiira, Ingiltere’de 18. y.y. ortalarinda oldukga popiler olmustur. Uretim
kolaylig1 ve maliyetinin diigitk olmasi nedeniyle bu urin tipi bugun hala

Wedgewood tarafindan Bazalt (Basalt) ad1 altinda uretilmektedir.

Resim 3. Portlant Vazo (Beyaz ve Siyah Jasper’den uretilmisgtir.)



1760’larda Josiah Wedgewood siyah seramiklerin rengini ve yapisini
olgunlagtirmak igin bircok deneyler yapmigtir. Uzun yillar siiren deneyler
sonucunda 1775 yilinin ocak ayinda, renkli yeni bir btunye geligtirilmigtir.
Iri taneli, stoneware bir biinye olan Jasper Ware’in biinye recetesinde %10
flint, % 59 baryum sulfat, % 29 kil, % 2 baryum karbonat ve farkli metalok-
sitler kullanilmigtir. 1858 yilina kadar regetesi geligtirilen bu btinye gizli tu-
tulmaya ¢aligilsa da, rakip ¢omlekgiler benzer bunyeler gelistirmigler ve
bugiin hala popiiler olarak tiretilmeye devam etmektedir (Godden, 1980, s.
XX) Resim (3).

Seramik giinimiizde sanat dal1 olarak plastik sanatlar i¢inde yer al-
maktadir. Seramik malzeme ile {irin veren bir¢ok sanatci, o6zellikle 1960
sonrasi teknigin ilerlemesi ile yeni deneylere siiriklenmistir. Kigisel dene-
yimlerle birgok yeni, stirprizli sonuglar elde edilmis, pekgok seramik sanat-

cis1 renklendirilmis seramik ¢gamurlarinin buytistine kapilmaigtir.



IKINCi BOLUM

SERAMIK BUNYELER, OZELLIKLERI VE SERAMIK BUNYELERIN
RENKLENDIRILMESINDE KULLANILAN HAMMADDELER

1. SERAMIK BUNYELER VE OZELLIKLERI

Btinye terimi herhangi bir tirtintin yapimi i¢in hazirlanmis hammad-

de karigimi veya sirl1 kismin digindaki, trtintin ana pargasini kapsar.

“Seramik bunyelerin terminolojisi ¢ok karigiktir. Genelde geleneksel
bunyelerin renk, doku, sekillenebilirlik niteliklerini ifade eden ayirdedici
isimleri vardir. Bu btinyeler yaygin olarak kil, feldspat, kuvars tigli1 siste-

minde yer alirlar” (Singer, 1987, s. 393).

Seramik biinyelerindeki en dnemli dzelliklerinden biri sekillenebilir-

ligi saglayan plastisitedir. Seramik biinyelerde plastisiteyi saglayan ise kil-



lerdir. Kilin plastisisitesi tane iriligi azaldikga artig gosterir.

Killer dogada saf halde (kaolinit) bulundugu zaman beyaz bunun di-
sinda saridan, pembeye, kirmizimsi kahverenginden, mavimsi griye, yesile,
siyaha kadar degisen renklerde bulunabilirler. “Kilde limonit varsa rengi
esmerdir. Demir peroksit bulunmas: halinde ise rengi kirmizidir. Kilde
manganez oksit veya lignit varsa rengi siyahtir. Pinz, glukoni veya stronsi-
yum tuzlar: varsa rengi acik yesile yakindir. Kilde organik maddeler bulun-

masi rengi menekge yapar” (Gobanli, 1996, s. 25).

Killerin rengi pigirim sonrasi, pisirim dncesine gore ¢ok farkli olabi-
lir. Kilin pistikten sonra alacag1 renk, pisme sicaklifi, pigme tura ve kilin
ihtiva ettigi renk veren oksit miktarina baglidir. Biinyede bulunan oksitle-
rin miktarina gore renk, pigirim sonras: ¢ok agik saridan koyu pas rengine
hatta redtiksiyonlu ortamlarda siyaha kadar déntgebilir. “Kil iginde ayni
zamanda kire¢ de bulunabilir. Bu durumda biinyede pisme esnasinda sar1

bir renklenme gorultar” (Harvey, 1976, s. 75).

Bunyede bulunan renk veren oksit miktar: ne kadar fazla ise kilin
pisme rengi o kadar koyu olacaktir. Seramik bunyenin renklendirilmesi si-
rasinda killerin temel renk ve karakterleri olasi renk serisini etkileyecektir

(Resim 4).



Resim 4. Farkli renklerdeki seramik biinyelerinden ornekler

Seramik biinyenin plastisitesi kadar onemli ikinci bir unsur da, cat-
laksiz olarak kurutulmasi ve sekillendirilmesidir. Catlamanin engellenmesi
kurutma ve pigirme esnasinda daha az kiicillme saglayan, kuvars, filint, sa-

mot gibi kil olmayan malzemelerin ilavesi ile saglanmaktadur.

Uctincii 6nemli unsur ise, bunyenin pisme ile gerekli camsi yapiya

ulasmasidir ki bunun igin ergitici olarak feldspat kullanilir.

Seramik bunyelerin renklendirilmesi oldukc¢a pahali bir uygulama
oldugundan kullanilacak buinyenin dogru secilmesi son derece dnemlidir.
Bunyenin plastisitesinin yiiksek ve kiriginin beyaz olmasi gerekmektedir.
Kirig1 beyaz veya agik renk olan biinyeler daha az oksit katilimi ile kolayca

renklendirilebilirler.
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Seramik btinyeler gesitli dzellikdeki hammaddelerin, degigen oran-
larda birbirleri ile karigtirilmasiyla, tugla kiremit biinyelerden porselene

kadar varan farkl 6zelliklerde hazirlanirlar.

1.1. TUGLA KiREMIT BUNYELERI

Az veya ¢ok kalker (CaCO3) ve demirli baglama dzelli§i ytuksek kil-
ler ve kum ilavesi ile olugan pigme sicaklig1 900-1300 °C arasinda olan bun-
yelerdir. igindeki demir oranina bagh olarak kirig: saridan kizila kadar de-
gisir. Pigmis camur kirilgandir. Tugla, izolasyon tuglasi, drenaj borusu, ki-

remit gibi tirinlerin tiretiminde kullanilirlar.

1.2. COMLEKCI BUNYELERI

Cok miktarda demir oksit igeren plastik kalkerli killer ve kum ilave-
sinden olusur. Genellikle 800-1000 °C arasinda pigirilirler. 1100 °C’nin tize-
rinde erirler. Pismis durumda renkleri kirmizidan siyaha kadar degigebilir.
Pigince camlagma dzellikleri yoktur. % 5 bentonit ilavesiyle plastik duruma
getirilebilirler. Canak, ¢dmlek ve testi yapiminda, torna ¢aligmalarinda kul-
lanilirlar. “Bu tir killerle tek pigirim yapilarak tretilen seramiklere ulusla-
raras1 bir deyim olarak “terra-cotta” (Italyanca anlam1 “pigmis toprak”) adi

verilir” (Yilmabasgar, 1980, s. 13) (Resim 5).



b

Resim 5. Terracotta form. Annie Lambert

1.3. AKCINI VE TURLERI

“Cesitli dillerde farkl: adlar ile anilan, dilimizde “akc¢ini” olarak ta-
nimlanan seramik tirt, homojen dagilmis ince tanelerden olusan kirig1 be-
yaz ve su emme Ozelligi gosteren bir seramik tirantuidiir” (Arcasoy, 1983, s.

116).
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Yumugak Akgini (Kalkerli akgini) : Demir igermeyen plastik kil, ka-
olin ve kuvarsdan olusan biinyeye diigiik sicakliklarda istenen pekigmeyi
saglamak tizere CaCOj (kalker) katilmasi ile olugur. Biski pigirim sicakli-
§1960-1200 °C’lerde yapilmalidir. “Endtstride biskti pigirimi 900 ©C civa-
rinda sir pigirimi ise 1020-1080 °C arasinda yapilmaktadir. Camurdaki kal-
ker orani arttikga pigme sicaklig1 diiser” (Arcasoy, 1983, s. 117).

Yumusak akg¢ini g¢amurlarinda CaCOj yerine, dolomit (=Ca-
CO3.MgCO3) veya magnezit gibi malzemelerde kullanilmaktadir. Dolomit
biinyesindeki suyu ¢abuk verdiginden, dolomitli ak¢iniden tiretilen dokiim
¢amurlari, daha fazla sayida doktim yapmaya imkan verdigi icin tercih edi-

lir.

Kangik Akgini : Karigik akgini camurunun pigmis kirig: tam beyaz
degildir. Bunyesinde kalkerin yerine feldspat kullanilir ve feldspatin ergi-

tici 0zelligi nedeniyle rengi kirli beyaz veya sarimtiraktir.

Sert Akgini (Feldspatli Akgini) : Bu akgini turti adin1 btinyesinde
bulunan feldspattan alir. Feldspat ¢camurda ergitici etki saglayarak goze-
neklili§in azalmasina yardime: olur. Biskti pisirim sicakligi da daha ytk-

sektir (1180-1230 °C).

Akgini turlerine ilave edilebilecek diger cesitler ise samotlu, camli,
kuvarsh akginilerdir. Bunlardan kuvarsli akgini ¢camuru Tiurklerde, Selguk-

lu ve Osmanlilardan beri kullamilan geleneksel ¢amur tiiriidiir (Resim 6).
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Resim 6. Fatih donemine ait Baba nakkas tislubunda mavi-beyaz cini ka-

vanoz.

“Akcini camurlarinda kukurtsiiz, kaolinitik karakter tagiyan, demir-
siz, beyaz pisen killer yiiksek oranda kullanilir. Dig gorunusgleri ile gri, ma-
vi, siyah renkte olan bu killer humuslu olup bu nedenle yiiksek plastiklik
gosterirler ve elektrolitler ile kolay akigkanlik verirler. Bu plastiklik akgini
kirigina yitksek kuru direng saglamada oldukgca gereklidir” (Arcasoy, 1983,
s. 120).

Dokum yolu ile sekillendirilen akgini camurlarindan stis ve mutfak
esyasl, yas pres ¢amurundan sablon yontemi ile tabak, fincan, ¢canak gibi

tirtinler, kuru pres ¢amuru ile endustride duvar ve diger bazi tur kaplama
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plakalarinin uretildigini goruyoruz.

Biskui pisiriminden ¢ikmig akgini kiriginin su emme degeri % 15 ci-

varindadir. Toplu kigiilmesi ise % 5 kadardir.

1.4. PEKiSMIiS CINi VE TURLERI

“Gozeneksiz seramik urunleri sinifinda yeralan pekismis ¢ini, akgi-
niden gozeneksizligi ve porselenden de beyaz ve yar1 saydam olmayisi ile
ayrilir. camurun yapisini olusturan en énemli hammadde “pekismis ¢ini ki-
li” olarak adlandirilan killerdir” (Arcasoy, 1983, s. 124). Bu killer ¢ok ince
tane yapisina sahiptirler ve kil cevherinin yanisira % 25in uzerinde illit
icerirler, illitik yapili killer bunyelerinde alkali ve demir oksitte bulundu-
rurlar. 1200-1300 ©C sicakliklarda zinterlesirler. Gre (Alm.) seramik biinye-
leri veya stoneware (Ing.) olarak da adlandirilan bu buinyeler pigirildikten

sonra ylizeyi metal uclu aletlerle cizilemeyecek kadar serttir (Resim 7).

Resim 7. Mavi sirli stoneware ¢anak Alev Ebuzziya Siesbye.
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Stis egyasi ve sanat seramigi yapiminda da kullanilan bilinen tum ge-
killendirme yontemleri ile sekillendirilebilen bu ¢camur tiartinden kanalizas-
yon ve ahir malzemesi, tekrou'k pekismig ¢ini ad1 verilen, ¢ok ytksek kimya-
sal ve fiziksel ozellikler gosteren uriinler (bliytik ktivetler, vanalar, borular,

asit pompalar1 vb.) tiretilmektedir.

Cok 6zlt1 gamurlara pigmig pekigmis ¢ini, porselen kiri§1 veya kil sa-
motu karigtirarak ozstizlesme saglanabilir. Ozstizlestirme, camurun kuru
ve pigme kiigtilmelerini, catlama olasiliklarini azaltmak ve yuksek sicaklik-
ta tehlikesiz pigme dzellikleri kazandirmak amaci ile yapilir. Camurun tane

yapist inceldikge tirntin kalitesi de artar.

1.5. VITREOUS CHINA

“En basit tanimi ile Vitreous China su emmesi % 1’den ktigtik olan
bir ak¢ini camuru olarak tamimlanabilir. Ozellikleri ve teknolojisi ile felds-
patli akgini ile porselen arasinda yer alir ve bu nedenle ¢ofunlukla yar:
porselen, veya sihhi tesisat porseleni adini alir” (Arcasoy, 1983, s. 128). Pe-
kismis ¢ini ¢camurlarindan, dzel pekisme killeri yerine, pekigmenin felds-

patla saglanmasi ile ayrilir.

Biskiii pigirim sicakhigi (1250-1280 OC) sir pigirim sicaklig1 ise (1180-
1200 ©C) dir. Bu tip gamurdan otel kapkacag1 ve saglik geregleri tretilmek-
tedir.

Saglik gereclerinin tiretiminde, bazi durumlarda ¢amur givitlenerek
killerden gelebilecek kirli beyaz-sar1 renklerden arndirilabilir. Uygulanan
sirlar genellikle ortticii sirlardir. Ancak renkli tirtinlerde ortuctlik, renk
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veren oksit veya boyanin etkisini azalttifindan seffaf sirlar ile siralanabilir-

ler.

1.6. REKRAKTER BUNYELER

Erimeden ve bicimlerini kaybetmeden, 1300-1500 °C 1silara dayana-
bilen killerden olusturulan bu tiir bunyelerde en ¢ok kullanilan kil, komir
damarlarinin tabanlarinda bulunan ategkili (fire clay) dir. Pismeden once
genellikle gri renkli olan bu biinyeler, pistikten sonra acik kosele rengi alir-
lar. Ates tuglasi, cam firin ve kazanlar1 gibi malzeme yapimi ile ocak ve fi-
rinlarin i¢ ytizeylerinin ortulmesi i¢in kullanilan bu biinye 6zel efektler el-
de etmek iizere bazi seramik sanatcilari tarafindan sanat seramigi tiretimin-

de de kullanilabilmektedir (Resim 8).

Resim 8. “Form” refrakter camur ve yanmig komur. Bingal Basarir.
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1.7. PORSELEN VE TURLERI

“Seramik tirtinlerin en dnemlisi ve degerlisi olan porselen genellikle
gozeneksiz, ince, beyaz ve saydam kirig ile tanimlanr. Iki buyuk grup al-
tinda incelenir. Sert porselen ve yumugak porselen. Her iki tip porselen de
Kaolin, Feldspat, Kuvars ugla sisteminin iginde yer alirlar. Sert porselen,
yumugak porselene oranla kaolince zengin ve feldspatga fakir olup daha

yiiksek sicaklikta piger” (Arcasoy, 1983, s. 132).

Porselen ¢amurlar1 dzelliklerinden dolay: 6zellikle son yillarda bir-
cok seramik sanatgis1 tarafindan tercih edilmektedir ve renklendirilmis ¢a-

murlar i¢in olduk¢a uygun bir bunyedir.

“Porselen ¢amurlarinin bilegiminde kullamilan kaolin ve killer, en
yiiksek derecede pigebilen (1260-1460 °C) killerdir. Beyaz pisen mamuller-
de kullanilan bu killerde demir oksit oran1 % 1’in altindadir” (Yilmabasar,
1980, s. 14).

Porselenin sekillendirilmesinde, bilinen buitiin yontemler kullanila-
bilir. Doktim yontemi ile mutfak ve stis esyasi, plastik camur ile sablonlu
tornada i¢ ve dis sivama seklinde, ¢anak fincan tabak gibi yuvarlak forma
sahip artinler, kuru pres ¢amuru ile % 5-7 nemlilikte yapilan gekillendirme
ile ktigtik elektrik yalitim malzemelerinden, oval ve yuvarlak tabakalara,

cesitli mutfak egyalarina kadar hemen her turlt trtin tretilebilir (Resim 9).
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Resim 9. Cicek ve kus desenli porselen tabak, Japonya

Porselenden, alc1 kalip i¢inde veya uizerinde sekillendirilen parcalar,
kaliplarinda kurutulurlar. Kurutulmus ve rotus yapilmis parcalar cesitli
tipteki firinlarda bol havali, oksidasyonlu bir atmosferde 800-950 OC ara-

sinda biskii pisirimine tabi tutulurlar.

Porselenin en onemli asamasi sirli pisirimidir. Yumugak porselen
1300 ©°C’de oksidasyonlu atmosferde pisirilir. Sert porselende ise pigirim
asamasinda beyaz renk elde edebilmek i¢in 1050-1100 O0C’den baslayarak
rediksiyonlu pisirim yapmak gerekmektedir. Sert porselenin pisirme sicak-

11g1 normal olarak 1400 °C civarindadir.

Porselen pisiriminde bazi 6zel yardimci malzemeler kullanilir. Pom-

ze, gerilim halkalar1, pisme ayaklari1 gibi malzemeler uretilen porselen ¢a-
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murundan yapilir. Pigen trtin ile birlikte ktigilme gostererek triinii defor-

masyondan korurlar.

Yumugak porselenin, kemik porseleni, kaolin, feldspat kuvars, yu-
musak porseleni, dig porseleni, sir¢ali porselen, dtektik eriticili porselen gi-

bi tiirleri de vardir.

Kemik porseleni, kalsine edilmig hayvan kemiklerinin, porselen kil-

lerine ilavesi ile eritilir. En buyuk ozelligi ¢ok saydam ve beyaz olugudur.

“Ozstiz bir biinye oldugundan bentonit veya organik katkilar ilave
etmek gerekir. Kemik porselen tiretiminde kargilagilan en buiytuk giiglukler-
den biri de camurun pigme araliginin dar ve pigme kiigilmesinin ¢ok buytuk

olmasidir” (Arcasoy, 1983, s. 143).

Sircal1 porselenin yapisinda ise kaolin ve kuvarsdan bagka, yapay bir
madde olan sir¢a bulunur. Pigmis kirigin géruntmi bulanik ve stutli beyaz
saydamliktadir. Akgini sirlari ile sirlanabilir. Bu tur porselenden mutfak eg-

yasi, sirh sirsiz dagme kolye, boncuk gibi sts egyalar: da tiretilir.

2.SERAMIK CAMURLARININ RENKLENDIRILMESINDE
KULLANILAN HAMMADDELER

Seramik ¢amurlarinin renklendirilmesinde de, astarlarda ve sirlarda
oldugu gibi, renk veren oksitler veya metal oksitlerden elde edilen hazir se-

ramik boyalar: kullaniimaktadur.

Seramik camuru, renk veren maddeler i¢in seramik sirinin tersine iyi
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bir ¢dziicii ortam degildir. Bu nedenle renklendiricilerin ¢amura katilma-
dan once, kuigtik degirmenlerde bir miktar ¢amurla dguttulmesi ve daha
sonra ¢amura ilave edilmesi gerekmektedir. Boylece eger bagka turla bir et-
ki istemiyor ise, rengin camurun her tarafinda ayn1 ozelligi gostermesi ve
iyi dagilmas: saglanmir. Camura eklenecek renklendirici boya veya oksitleri
degirmende hazirlama sans1 yoksa, bir miktar su ile porselen havanda

sguttukten sonra camura ilave etmek daha dogru olacaktir.

2.1.RENK VEREN OKSITLERLE SERAMIK
CAMURLARININ RENKLENDIRILMES]

Seramik ¢amurlarinin renklendirilmesinde de astarlarda ve sirlarda
kullanilan renk verici oksitler kullanilmaktadir. Seramik ¢amurlarinin
renklendirilmesinde kullanilabilecek renk veren oksitlerin baglicalari, ko-
balt oksit (CoO, C0,03, Co30y), demir oksit (FeyO, FeyOg, Fe3Oy), bakir
oksit (CuO, CuO,), mangan oksit (MnOj), krom oksit (CryO3) ve zirkon di-
oksit (ZrOy) dir. Bunlardan baska, antimon oksit (SbyO3, SbyOs), kalay di-
oksit (SnOy), ¢inko oksit (ZnO)’de seramik camurlarinin renklendirilmesin-

de kullanilabilmektedir.

% 1 ve % 4 oranlarinda seramik ¢camurunun yapisin fazla etkileme-
den renklendirebilen bu oksitler, oranlar arttik¢a, gamurun yapisinda degi-
siklikler meydana getirebilmektedirler. Koptirme, kabarma geklinde gora-

len bu etkiler, baz1 sanatcilar tarafindan dzellikle kullanilmaktadir.

Renklendirilmis seramik ¢camurlarinin sirlanmadan 6nce, genellikle
dtistik oranlarda ve dustik pisme derecelerinde mat bir gortantimleri vardir.
Seffaf bir sir ile sirlandiklari takdirde, renklendirici oksidin sira katildig:

zaman meydana getirdigi etkiyi aynen vermektedirler.
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Renklendirmede kullanilan ana btinyenin rengi, renk veren oksitle-
rin katilim oranlar: tizerinde cok etkilidir. A¢ik renk biinyeler ¢ok diigik
oranlarda renk veren oksit ile renklendirilebilirken, koyu renk blinyeler an-
cak, koyu kahve ve siyah tonlar1 elde etmek tizere kullanilmaktadar.

2.1.1. Kobalt Oksit (Co O, Co,03, Co30,)

Kobalt oksit seramik ¢camurlarinda actk maviden, koyu laciverde ve
yiiksek oranlarda kullanildiginda siyaha kadar degigebilen renk tonlarini
olugturmaktadir. Farkl: pigirim yontemlerinde ve sirlandiginda da ayni et-

kiyi vermektedir.

“Kobalt oksidin mavi boyama etkisi, bir rastlant: sonucu 1540 yilla-

rinda, ilk kez bir cam atelyesinde ortaya ¢ikmistir” (Arcasoy, 1983, s. 191).

Agik renkli btinyelerde mavi tonlarini elde etmek tizere kullanilirken
koyu renkli bunyelerde siyah rengi olgturmaktadir. Ancak Kobalt oksit ol-
dukga pahal1 bir oksit oldugundan siyah rengi olugturmak tzere genellikle

mangan oksit tercih edilmektedir.

“En kuvvetli renk veren oksit olan kobalt oksit, kobalt karbonattan
daha etkilidir. Seramik camuru icine % 2 kobalt oksit katkisi, % 3 kobalt
karbonat katkisindan daha etkili sonug verir. Renk daha koyu mavi olur”

(Gobanli, 1996, s. 39).

Seramik ¢amurlarina % 1 - % 2 oranlarinda katildiginda mavi ve ton-
lar1 % 5 - % 15 oranlarinda ise koyu lacivert tonlari elde edilir. Pigme dere-
cesi yiikseldikge renk etkisi artar ve %10 dan daha ytksek oranlarda
1200°C civar: pigirimlerde metalik etki verir.
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“Kobalt bir ergiticidir. Hatta dtigtik sicaklarda da (1000 °C - 1040 °C)
bir ergiticidir. Sir iginde dagilir. Yiksek dereceli biskiii iglerde (yani sirsiz)
kobalt ¢ok fazla zinterlegir ve sertlegir. Bu ytizden ytzeyi sirlamak gugle-
sir” (Cobanli, 1996, s. 40).

Kobalt oksit, diger oksitlerle birlikte kullanilarak gri maviden mora

kadar degisebilen genig bir mavi sikalasi elde etmek olasidur.

2.1.2. Demir Oksit (FeO, Fe,03, Fe30y)

Seramik ¢amurlarinin renklendirilmesinde kullanilan metal oksitle-
rin en dnemlilerinden biri olan demir oksit katki oranlarina ve pigirim ttr-
lerine gore saridan, kahverengiye, griden siyaha kadar degisen renkler ve-

rebilmektedir.

Seramik ¢amurlarina % 1 oranindan % 40 oranina kadar ilave edile-
bilen demiroksit, ytiksek sicaklarda, katki orani arttikga ¢amurda ergitici

bir rol oynayarak zinterlegmeyi arttirir.

Demir oksit, bakir oksit, kobalt oksit ve mangan oksitin belirli oran-

larda karistiriimast ile siyah bir bunye elde etmek olasidir.

Demir ile elde edilen Avantiirin tart kristal sirlar son derece strpriz-
li sonuglar veren artistik sir turiidur. “Yiiksek oranlarda demir igeren sera-
mik ¢amurlar: tizerine alkali demirli bir sir uygulandiginda metalik goru-

niimlii, aventiirin sira benzer bir etki olugur” (Cobanli, 1996, s. 36).
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Demir oksit ile renklendirilen seramik buinye dustk sicakliklarda
(1000 °C) pigirildiginde % 1 - % 15 aras1 oranlarda ag¢ik pembe ve kiremit
tonlarindadir. Mat bir goruntumi vardir. Yiiksek sicakliklarda (1200 0C) pi-
sirildiginde ise parlak bir gorunim kazanir. % 7 den daha yuksek oranlar-
da katiliminda deforme ve zinterlesme goriilur. Sirlandifinda ise sarimti-
rak kahverengiden, siyaha yakin bir kahverengiye kadar degigen etkiler el-
de edilebilir.

2.1.3. Bakir Oksit (CuO, Cu,0)

Bakar oksit seramik biinyelerde yegilimsi bir griden, koyu kahveren-

giye kadar varan giizel bir renk skalas: olugturmaktadar.

Bakir oksit ile renklendirilen seramik biinye, farkh sirlarla sirlandi-
ginda astarlarda oldugu gibi ¢cimen yesili ve tonlarindan, mavimsi, yesilim-

si tonlara, parlak turkuaz renklere kadar varan genig bir skala olugturur.

Bakir oksit seramik ¢amurlarina % 3’e kadar olan oranlarda ilave
edildiginde bej tonlari, % 5’e kadar yesilimsi kahverengi, % 5'den daha
yiiksek oranlarda siyah ve metalik etkiler, % 7 ve daha ytksek oranlarda ise
seramik biinyenin yogunlugunu dustrerek hacimde genisleme ve koptrme
olusturmaktadir. 1200 ©C sicaklikta gortlebilen bu etkiler, 1000 °C gibi da-
ha dustik sicakliklarda % 10’a kadar olan oranlarda katiliminda, bej ve kah-
ve tonlari, % 10 ve daha yuksek oranlarda metalik etki ve ytizeyde bakur
olusumlari, sirlandiginda, sirda kopiurme ve metalik etki olarak gozlen-

mektedir.

“Rediiksiyon pigiriminde ise, % 1 yada daha az katilimlarda, boraks

ve kalsiyum igeren sirlarda kirmizi kanrengi elde edilir. Diger redtiksiyon
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sirlarinda sonug, daha mat ve kahverengimsi kirmizi olur” (Cobanli, 1996,

s. 41).

Bakir oksit kursun oksidi kolay ¢dzebildiginden, kursunlu sirlar ile
birlikte kullanilmasi1 dogru degildir. Fonksiyonel kullanim egyalarinda ze-
hirlenmelere sebep olabileceginden, bakiroksit ile renklendirilmis seramik

blinyeleri kursunlu sirlar ile sirlanmaktan kaginmak gerekmektedir.

2.1.4. Mangan Dioksit (MnO»)

Seramik sirlarinda ve seramik boyalarinin yapiminda oldugu gibi se-
ramik blinyelerin renklendirilmesinde de kahverengi, mor ve siyah renkle-

rin elde edilmesinde kullanilir.

Kobalt ve demiroksit ile karsilagtirildiginda, onlara gore daha zayif
bir renklendirici olan mangan oksit, seramik biinyeye % 3 oranindan daha
az katildiginda yeterli renklenme etkisi elde edilememektedir. Genellikle
%4 ile % 20 oranlarinda kullanilabilir. 1200 °C de pisirildiginde, % 15"e ka-
dar varan oranlarda bej renginden koyu kahverengine kadar varan renk
tonlar1, % 15 tizerinde katilim oranlarinda siyaha varan kahve tonlari, sir-
landiginda bej tonlar: olugturur. 1000 °C de pigirildiginde ise % 15 oranla-

rina kadar sadece pembemsi bej ve gri tonlar elde edilebilir.

Demir oksit ve kobalt oksit ile birlikte kullanildi§inda siyah renk el-
de etmek miumkindir. Koyu renkli biinyelerde siyah renk elde etmek, agik
renk btinyelere gore ¢ok daha dugiik oranlarda oksit katilimi gerektirdigin-

den oldukca ekonomik olmaktadir.
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“Kobalt oksit ve manganoksit birlikte kullanildiginda ilging bir ma-
vi renk olugturmaktadir” (Cobanli, 1996, s. 41).

2.1.5. Krom Oksit (CryO3)

Oldukga kuvvetli bir renklendirici olan krom oksit, seramik biinyele-
re dastik oranlarda katiliminda bile kuvvetli bir yegil renk vermektedir.

Genellikle % 0.5’den % 15 oranlarina kadar saridan koyu yesile degi-
sen renkler olugturabilmektedir. Pigme derecelerine ve pisirim turlerine go-
re renkde degiskenlikler gozlenir. Duguk sicakliklarda daha pastel yesiller
elde edilirken sicaklik ytikseldikge renk haki yesile dontigmektedir.

Krom oksit ile renklendirilmis seramik biinyeye, kobalt oksit, demir
oksit veya mangan oksit ilavesi ile parlak bir yesilden, grimsi yesile, haki

yesile kadar degigen bir renk skalasi elde etmek mumkinddr.

2.1.6. Zirkon Dioksit (ZrO»)

Kalay oksit gibi zirkon dioksitde ortlciilitk yapmada ve beyaz renk
elde edilmesinde kullanilir. Ortitctilagtiniin artmasi icin ince dguttlmesi
gerekmektedir. “Zirkon oksidin enduistride encok kullanilan gekli zirkon si-
likattir (ZrSiO4)” (Arcasoy, 1983, s. 196).

Seramik ¢amurlarinin renklendirilmesinde de biinyeyi daha beyaz

bir hale getirmek tizere kullanilmaktadir.
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Seramik boyalarin yapiminda ise renklerin agik veya koyu etkilerini

olusturmak tizere kullanilmaktadir.

2.1.7. Antimon Oksit (Sby03, Sby05)

#Genel olarak sirlarda kullanilan antimon oksit, bol kursunlu sirlar-
da “Napoli saris1” olarak taninan parlak sar1 rengi, kursunsuz sirlarda ise

beyaz ortuciiluk olugturur” (Arcasoy, 1983, s. 197).

Seramik buinyeye % 5 - % 20 oranlarina kadar ilave edildiginde buin-
yenin renginde énemli bir degigiklik olugturmamaktadar.

Antimon oksit zehirli oldugundan fonksiyonel kullanim egyalarinda

kullanmaktan ka¢imilmalidir.

2.1.8. Kalay Dioksit (SnO5)

Seramikte kullanilan sir maddelerinin i¢inde en ortticti olamidir. Se-
ramik boyalarinin rengini agmak igin de kullanilan kalay oksit, agik renk
biinyeli seramik gamurlarinda, btinyenin renginde daha beyaz bir etki olug-
turmak tizere kullanilir. % 2 ve % 10 oranlarinda katilimi ile istenen etki el-
de edilebilmektedir.

Pahali bir oksit oldugundan, hemen hemen aym ozelliklere sahip

olan, zirkon oksit daha yaygin olarak kullanilmaktadir.

2.1.9. Cinko Oksit (ZnO)

Cinko oksit de seramik btinyenin renginde daha beyaz bir etki sagla-

mak tizere kullanilabilir.
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Seramik c¢amurlarina % 7’den daha fazla oranlarda katildiginda,
1200°C de pisirildikten sonra acik grimsi bir etki ve sedefli parlamalar
olusturmaktadir. Duigiikk derecelerde pisirildiginde ise (1000°C), % 3 ora-
ninda ve daha yuksek katilimlarda sedefli parlamalara rastlanmaktadur.

Ancak renkde dnemli bir degisiklik gorulmemektedir.

2.2.SERAMIK BOYALARI iLE SERAMIK CAMURLARININ
RENKLENDIRILMESI

“Seramik boyalari, sir altinda, sir izerinde ve sirin icinde boyama
gbrevi yapan, gesitli metal oksitlerden elde edilen dzel renklendiriciler ola-

rak tanimlanabilirler” (Arcasoy, 1983, s. 240).

Seramik camurlarinin renklendirilmesinde de renk veren oksitlerin
yanisira seramik boyalarindan yararlamlabilir. Bu iglem igin siralt1 ve siri-
¢i boyalar1 kullanilmaktadir. Kullanilan biinyenin rengi, boyanin blinyeye
katilim orani, pisme sicakhgi, firin atmosferi, ana bunye tizerinde kullani-

lan sirin yapisi, boyanin dayanikliligin ve boyama gticuni etkiler.

#Renkveren oksitlerden daha genig bir renk paleti istendiginde sera-
mik boyalari ile ¢ok cesitli ve farkli renkler elde etmek mumkiin olabilmek-
tedir” (GCobanly, 1996, s. 47).

Seramik boyalari, seramik c¢amurlarina % 1’den % 20 oranlarina ka-
dar ilave edilebilir. Boyalarin bunyeye ilave edilmeden dnce 1/10 dlgtide
seramik camuru ilavesi ile ktigtik degirmenlerde bir siire ogutiilmesi ve da-
ha sonra kalan ¢amura katilmasi1 daha iyi sonug vermektedir. Bu sekilde
renklendirilen kutle iginde, boyanin noktaciklar halinde kalmasi 6nlenerek,

zerreciklerin kiitlenin ig¢inde esit dagilmasi saglanmigs olur.
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2.3.DOGAL KIiLLER VE ATIK MALZEMELER iLE SERAMIK
CAMURLARININ RENKLENDIRILMES]

Seramik camurlarinin, renkveren oksitler veya seramik boyalar: ile
yapay olarak renklendirilmesinin pahali bir uygulama oldugundan daha
once de bahsedilmisti. Ancak herhangi bir seramik biinyenin farkli renkde-
ki dogal seramik killeri ile karigtirilarak yeni renk cegitleri icermesi miim-
kin olabilir. Seramik biinyelerin farkl1 renkdeki killerle renklendirilmesine
ilk¢aglardan beri rastlanmaktadir. Bu yontem son derece ekonomik oldugu
gibi, seramik biinyelerin renklendirilmesinin de baglangicini olugturmakta-

dir.

Seramik btinyeye ilave edilecek kilin, yikanarak temizlenmesi stzi-
lip, daha ince tane yapisina getirilmesi ¢ok daha iyi sonug vermektedir. Se-
ramik boyalar: ve renk veren oksitlerde oldugu gibi, buinyeye ilave edilme-
den odnce bir miktar su veya ilave edilecek biinyeden alinan bir miktar ile

ogutulmesinde yarar vardir.

Ilave edilecek oranin oksit ve seramik boyalarina gore daha yuksek
olmas1 gerekmektedir. Oksit ve boyalarda bu oran % 1 - % 15 aras1 oldugu
halde, killerde, % 10 dan daha ytiksek ilaveler gerekmekedir.

Son yillarda aragtirilmakta olan fabrika atiklari ile astar, sir hatta
banye olusturma cabalar1 oldukga surprizli sonuglar verebilmektedir.
Prof.Dr.Zeliha Mete ve Ogr.Gor.Alp Cam’in “Altiminyum endustrisi yan
artnt olan kirmizi ¢amurun artistik sirlarda kullaniminin aragtiriimas1”
(Seramik Sirlari Semineri, Bildiriler Kitapgigi, 1993, s. 214), Ogr.Gor. Mu-

nevver Caki ve Nuran Ay’in “Baca tozlarimn sirlarin renklendirilmesinde
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kullanilabilirligi”, (Uluslararas1 Seramik Kongresi Bildiriler Kitap¢ig,
1992, s. 241) Ercan Dural’mn “Etibank, Bandirma, Boraks ve Asitborik Fabri-
kalar1 atiklarinn, artistik sir bunyelerinde kullamlabilirliginin aragtiriima-
s1” konulu ytiksek lisans tezi gibi caligmalar1 bu tip aragtirmalara birer or-

nek olarak verilebilir.

Seramik sanatinin yeni deneylere agik, geligtirilebilir yoni bu tip ¢a-

lismalara her zaman olanak vermektedir.



UCUONCU BOLUM

RENKLi CAMURLARIN HAZIRLANMASI VE RENKLI
CAMURLAR iLE SEKILLENDIRME ASAMASINDA YAPILAN
DEKOR YONTEMLERI

1. RENKLi CAMURLARIN HAZIRLANMASI

Seramik bunyeler bir ¢ok tilkede hazirlanmig hatta renklendirilmig
olarak satilmaktadir. Yine de birgok seramik sanatgis1 piyasada bulunma-
yan kalitedeki camuru veya ozel bir rengi elde etmek tzere kullanacaklari

btinyeyi kendileri hazirlamay1 tercih etmektedirler.

Oncelikle kullanilacak btinyenin galisma teknigi ve kullanim kogul-
larina gore dogru segimi ¢ok dnemlidir. Kuctik miktarlarda drnekler hazir-

lamak, her zaman igin, zaman kazanmak tizere tercih edilmelidir.
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Bir drnegi hazirlamanin en kolay yolu, onu ilk dnce iyice kurutmak,
derin bir kaba yerlegtirip tistunt su ile brtmektir. Numune yarim saat igin-
de ufak parcalara ayrilacak ve koyu krema kivamina gelecektir. Ornegi de-
nemek amaciyla, 80 meshlik elekde eleyerek icindeki pislikler temizlenme-
1i ve karistiriimalidir. Yumusgak ve plastik hale gelene kadar alg1 bir kalipta
kurutmak, yogurduktan sonra test geritleri olugturmak gerekmektedir. Bu
seridin ortasina plastik halden, kuruma ve sonra da pigme haline kadar ge-
cen agamalardaki ktigtilme ytizdesini dlgcebilmek igin 10 cm.lik bir ¢izgi ce-
kilmektedir. (Resim 10)

Resim 10. Test §eritleri'

“Kigtilmenin % 10’u gegcmemesi tercih edilen bir durumdur. Ornek
kurudugu zaman her kivrilma, bukilme veya egrilme gozlenmelidir. Hazar-
lanan her parga farkl sicakliklarda pisirilerek, her agamadaki renk degigi-
mi, gekme ve gozenekliligi gozlenmelidir. Gerekiyorsa tornadaki nitelikle-
rini anlayabilmek tzere kugik bir parca tornada caligilmalidir” (Clark,
1983, s. 12). '



32

Boylece kullanilacak buinye veya bunyelerin butun dzellikleri tanina-

rak, sekillendirme sirasinda ¢ikabilecek sorunlar en aza indirilebilir.

Seramik sanatgqilar1 eldeki btinyeler ile yeni bir renk skalasi hazirla-
mak icin, belli yontemleri kullanabilecekleri gibi, kendi deneyimlerinden
yararlanarak kendilerine uygun gelebilecek pratik yontemler de olusturabi-
lirler. Seramik biinyelerin renklendirilmesinde en ¢ok tercih edilen yontem-
ler, farkli renkdeki seramik btinyeleri karistirmak veya tek bir biinyeye
renk veren oksit ya da seramik boyalar: ilave ederek renkli bunyeler hazir-

lamaktir.

1.1. FARKLI RENKDEKi SERAMIK BUNYELERIN KARISTIRILMASI

Her seramik btnyesi, kendi kuruma ve ktigilme karakteristigine sa-
hip oldugundan, iki ya da daha fazla biinyeyi tek bir formda kullanmak ko-
nusunda dikkatli olmak gerekmektedir. Bununla beraber kullanilmasi ola-
naksiz da degildir. Bir ¢ok seramik sanatgisinin deneyimleri bunu yapma-

nin olasi oldugunu gostermektedir.

Seramik biinyelerinde renk denemelerine baglamanin en basit yolu,
degisen renklerde gesitli kil btinyelerini birlikte kullanmaktar. Iki ya da da-
ha fazla kil biinyesinin uyusmasina dikkat etmek gerekmektedir. Cuinki
kuruma ya da pigirim sirasinda gatlayip birbirinden kolayca ayrilabilirler.
Ancak bu olasilig1 da dikkate alarak, 6zel yontemlerle farkl: karakteristik-
deki killeri, gtivenli bir gekilde birlikte kullanmak miumkindr. Bu konuda
uzun stire deneyler yapmis olan seramik sanatgisi Paulus Berensohn, farkli

renkdeki iki binyeyi birlikte karigtirarak yeni tonlar elde etmektedir.
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#Farkli renkde iki ufak kil topu ile ¢aligmaya baglanabilir. Her iki ¢a-
mur tamamiyla karigana kadar birlikte yogurup sikigtirilir. Agik, temiz, ho-
mojen bir renk elde edinceye kadar yogurma islemine devam edilir. Boyle-
likle iki ayr1 ¢camurdan, tigitncti renkde bir karigim elde edilir. Daha sonra,
kullanilan ilk iki camurdan esit miktarlarda 1/2’lik kariszmdan da egit mik-
tarlarda karigtirilirsa 5 ayr1 ton (golge) elde edilebilir. A ve B camurundan
3/4A+1/4B;1/2 A+1/2B;3/4B + 1/4 A geklinde karigtirarak 9 veya da-
ha da bolumleyerek déha cok ton elde edilebilir” (Berensohn, 1974, s. 95)
(Resim 11).
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Resim 11. iki ayr1 renkdeki blinyenin farkli oranlarda karigtirilmasi

Bu yontemle farkli yapidaki gegitli binyeleri (porselen ile stonewa-
re, kirmiz1 kil ile stoneware vb.) karigtirarak birlikte kullanmak mumkiin-

dir.
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Farkli renkdeki btinyeleri karigtirmanin bagka bir ydntemi de btinye-
leri iyice kurutup, dagilana kadar su ig¢inde birakmak ve degirmende bir
stire karigtirmaktir. Degirmene karigimin saglikli olmasi agisindan fazla su
jlave edildiginden, degirmenden ¢ikarilan binyenin suyunu bir sure alg
kalipda cektirmek daha sonra da istenen plastik kivami elde etmek tizere

al¢1 plaka tizerinde yogurmak gerekmektedir.

1.2.RENK VEREN OKSIT VEYA SERAMIK BOYALARI ILE
RENKLI CAMURLARIN HAZIRLANMASI

En az catlama tehlikesi ile daha fazla renk cegidi elde etmenin en
saglikli yolu, tek bir btinyeye renk veren oksit veya seramik boyalari ilave
ederek biinyeyi yapay olarak renklendirmekdir. Bildigimiz her ¢amurun
rengini renk veren oksitler veya seramik boyalari ile degigtirmek mamkun-

dir.

“Kil bunyelerini renklendirmek tizere, bunyeye ilave edilecek metal
oksitler dzellikle yiliksek sicakliklarda (1300 °C stoneware gibi) btinyenin
zayiflamasina ve bunyede ciddi kabarma ve sismelere neden olur. Bu ne-
denle dikkatle kullamimalidir. Killer matlagip rengi absorbe etti§inden ren-
gin etkinligini ve glictint artiracak gekilde daha fazlasinm ilave etmeye teg-
vik ederler. Bu durum yalmzca btinyeyi zayiflatmakla kalmaz ayn1 zaman-
da da seramik bunyeyi renklendirme isleminin maliyetini artirir” (Harvey,
1976, s. 78). Renklendirilecek biinyenin dogal renginin agik olmast, renklen-
dirme igleminin maliyetini dugtireceginden tercih edilmeli, koyu renkli bir
biinye gerekmedikge oksit ve seramik boyalar1 beyaz veya agik renk btinye-

lere ilave edilmelidir.



35

Seramik btinyeyi renklendirmek tizere ilave edilecek gerekli renklen-
diricinin ytizdesi elde edilmek istenen renge bagh olarak % 15 ve % 20’1lere
kadar cikabilmekle birlikte genellikle % 1 ile % 10 oranlarinda sonug alina-
bilmektedir.

Nemli bir biinyeye kuru oksitleri veya seramik boyalarini ilave ede-
rek karistirmak ve renkli bir biinye elde etmek mumktndir. Paulus Beren-
sohn gibi baz1 seramik sanatgilari, bu yontem ile renkli bunyeler hazirla-
maktadirlar. Kigisel deneyimlere bagli olarak olumlu sonuclar alinabilmek-
tedir. Ancak, killerin degisken nem igerigi ve ilave edilen miktarlarn yal-
nizca yaklagsik olarak hesaplanabilmesi, toz haldeki renklendiricilerin egit
sekilde plastik gamura ilave edilebilmesini zorlagtirir. Hataya pay birakma-
mak, pisirim yapildiginda kilin tamaminda renklendiricinin homojen bir
sekilde yayilmasini saglamak ve kabarmalar: dnlemek tizere (ozellikle, boy-
le etkiler istenmedikge) biinye ve renklendirici malzemelerin hepsi toz hal-
deyken birbirine karigtirilmasi gerekmektedir. Bu iglem i¢in bunye kuru&tu-
lur, toz hale getirilir. Tercih edilen renk tonuna gore, % 1 ile % 15 oranlar1
arasinda renklendirici tartilarak ilave edilir, hepsi birlikte elekten gegirilir
veya bir kapakli kaba konarak iyice karigtirilir. I¢inde su bulunan bagka bir
kaba bogaltilir ve karigtirilir. Bu iglem igin varsa degirmen kullaniilmalidir.

Daha sonra istenen kivama gelene kadar al¢: kalip i¢inde suyu ¢ektirilir.

Yine en ¢ok tercih edilen yontemlerden bir digeri de renklendiricinin
bir miktar su ile kiictik degirmenlerde dgutuliip, once kurutulduktan sonra
suda ¢dzdurtlmig biinyeye ilave edilmesi ve iyice karigtirilmasidir. Bu ge-
kilde hazirlanan bunye, yine al¢1 kaliplarda suyunu c¢ekene kadar bekletil-
melidir. Sonunda hava gegirmeyen kapakli kaplarda veya cesitli plastik tor-

balarda korunabilir.
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Seramik sanatgis1 Paulus Berensohn, seramik biinyelerin renklendi-
rilmesi konusunda birgok deney yapmis ve sonuglarim1 “Pinched Pottery
and the colour of clay” adl kitabinda yayinlamistir. Sanatq1 renklendirme
denemelerini, nemli biinyeye kuru oksit ilave ederek veya kuru killere yine
kuru oksitleri ilave ederek iki farkl: yontemle olusturmaktadir. Calismalari
sirasinda kuru killere kuru oksitleri ilave ederken % ile oranlama yapmak-
ta, ancak nemli buinyeye kuru oksitleri ilave ederken bir standart saglamak

tizere, ¢ay kasigim olcti olarak kullanmaktadar.

Asagida verilecek tablodaki denemelerde de, bir pound’luk ¢amur
topuna, cay kagig1 dlctist ile kattiga oksitlerin sonuglari gosterilmektedir.
Nemli ¢camur ve oksidi parmaklari ile sikigtirarak birbirine karigtirmig, ho-

mojen bir renk elde edene kadar yogurma islemine devam etmigtir.
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Kobalt.Karbonat

3 ¢.k. kobalt kar.
lekeli mercan rengi

3 ¢k. kobalt kar.
parlak yesilimsi

OKSIDASYON REDUKSIYON
OKSIT CONE 4 (1160°C) CONE 9 (1280 °C) CONE 9 (1280-1320 °C)
Vanadium 5 gay kagg (¢.k.) 5 ¢.k. van.pent. 5 ¢.k. van.pent.
Pentoksit ve Van.pent+2 ¢k. 2 ¢k. ocher 2 ¢.k. ocher
Sar1 ocher Ocher Parlak sart koyu yesil
Mercan rengi

6 ¢.k. van.pent.

1 ¢k. ocher

Sicak hardal rengi
Vanadium Pent. 5 ¢k. van.pent. 5 ¢.k. van.pent. 5 ¢k. van. pent.

3 ¢.k. kobalt kar.
sicak yesil mercan

Vanadium Pent.
Bakir Karbonat

5 ¢.k. van.pent.
2 ¢k. bakir kar.
sicak altin sarist

5 ¢.k. van.pent.
2 ¢.k. bakir kar.
sicak yesil mercan

Demir Kromat
Kobalt Karbonat

21/2 ¢k. herbirinden

sicak gri yesil
5 ¢k. herbirinden
koyu mavi gri

lavanta rengi

Demir Kromat 4 ¢k. demir k. 4 ¢ k. demir k. 4 ¢k. demir k.
Vanadium Pent. 5 ¢k. van.pent. 5 ¢k. van.pent. 5 ¢k. van.pent.

koyu zeytin yesili | mercan yegili mercan yegili
H.10. mavi yegil 4 ¢k 34¢k | 34 ¢k.
biinye boyast agtk mavi yesil agk mavi yesil ack mavi yesil
H.49 Royal Turku 11/2-5¢k.
az biinye boyasi acik yesilden parlak

-mavi yegile kadar

Sar: ocher 37 ¢k 1-7 ¢k.

sandan hakiye ve
sandan kahverengiye

dogru

(Berensohn, 1974, s. 101)
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1.3. SERAMIK BUNYELERIN BOYANMASI CiVITLENMESI

“Bagta demir olmak tizere, dogadan gelen ¢esitli etkiler ile istenen
beyazlikta pismeyen ¢amurlarda, civitlenerek yapay bir beyaz pigme rengi
saglanur. Civitleme de bir tur ¢amur boyama seklidir” (Arcasoy, 1983, s.

148).

Renk veren oksitler kolay dagilan ve kolay ogutilebilen maddeler
olmadiklarindan, ¢camura karigtirildiklarinda benekler ve lekeler halinde
yer yer toplanarak, bazi boyama hatalarina sebep olurlar. Bu sebepten ¢ivit-
leme yontemi ile renklendirilecek camur yas yontem ile hazirlaniyorsa, de-
girmene renk veren oksidin, daha kolay oguttltp dagilabilen karbonatinin

ilavesi tercih edilir.

“Ornek; 3200 kg porselen ¢camuru % 0.01 CoO ile civitlenmek isteni-
yor. Camur yas olarak hazirlandi§ina gore civitlemede kullanilmasi gerek-

li olan CoCO3 kag gr.dir?

CoO mol agirligi =75 gr
CoCO3 mol agirlif: = 119 gr
3200.0,0001 = 0,320 kg CoO

Mol agirlig1 degerlerinden de anlagildig gibi, 75 gr CoO etkisi elde
etmek i¢in 119 gr CoCO3 kullanmak gereklidir. Buna gore su oranti kurula-
bilir.

75 gr CoO 119 CoCO3
320gr ” X

x = 507,7 gr kobalt karbonat
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3200 kg porselen ¢camurunun % 0.01 CoO (= 320 gr Co0) ile ¢ivitlen-
mesi i¢in 507,7 gr CoCO3’a gerek vardir.

Eger camur a¢ma yolu ile veya kisa stireli 0giitme yontemi ile hazir-
laniyorsa renk veren maddenin suda ¢dzinen bir tuzunu almak dagilmay:

kolaylagtirmak bakimindan daha uygundur” (Arcasoy, 1983, s. 148).

2. MISIR CAMURU (EGYPTIAN PASTE)

M.O. 3000’lerden dnce Misirhilarin gelistirdigi bu buinye, bilinen en

eski renkli btinye ve sir olusumunun baglangici olarak kabul edilir.

Genellikle kuvars tabanli, soda-silikat karigiml1 buinyelerdir. Tahmi-
nen jeolojik dzelliklerin bir rastlantis ile olusan bu biinye igindeki kil ora-
n1 % 20’den daha fazla degildir. Bu ytizden plastikligi ¢ok az olan bu bun-
ye, 920-970 °C sicakliklarda pisirilir. Cogunlukla mavi turkuaz, yesil renk-
lerde olmakla birlikte, demir, manganez kobalt ve krom gibi temel oksitle-
rin farkli oranlarda kullanilmasi ile genis bir renk skalasi elde etmek mam-
ktindir. “Parlaklig1 olusturan malzeme ergiyebilen alkali sodadir” (Harvey,

1983, s. 70).

Misir camurunun en fazla kullarulan drneklerinden biri de soda-ba-
kir tepkimesinden olugan parlak turkuazin elde edildigi misir sitili boncuk

kolyelerdir.

“Asir1 yoguruldugunda ve gekillendirme agamasinda sodyumlu yu-
zey ortustinti kaybederek matlagabileceginden, elle yapimi basit kugtk

formlarin tiretiminde tercih edilir” (Nelson, 1984, s. 182) (Resim 12).
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Resim 12. Misir ¢camurundan uretilmis hipopotam figuriu

(M.O. 2000-1788)

Pisme esnasinda uizerinde bir sir tabakasi olusturdugundan firin raf-

larina yapigmamasi icin 6zel bir 6zen gosterilmelidir.

Misir camuru icin dornek recete soyledir.

%
P
%
Yo
%o
Yo
y/
/2

25
15
20

25

gr
Br
gr
gr
gr
gr
gr

Potasyum Feldspat
Firit

Kuvars

Kuvars kumu
T-155 kili

Soda kristal
Boraks

Unye bentoniti
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3. CAMUR RENKLENDiRME DENEMELERI
3.1. RENKLENDIiRMEDE KULLANILAN BUNYENIN OZELLIKLERI
Denemelerde 1200 °C’lik Vitra doktim ¢amuru kullanilmigtir. Beyaza
yakin pigsme rengine sahip olan bu biinyenin diger dzellikleri test edilmig

ve agagidaki veriler tesbit edilmigtir.

Kullanilan Camurun Rasyonel Bilegimi:

Feldspat = % 25,26
Kil cevheri = % 42,25
Serbest Silis = % 28,78
“Kuru Ktgtalme = % 2.87
Pigsme Kugtilmesi = % 8.53
Toplam Kugulme = % 11.1
Su Emme = 0
Kuru Mukavemet = 31.11”

(Bu veriler Yrd.Do¢.Mtinevver Caki1’dan alinmigtir).

Denemelerde binye % 1-% 3, % 5, % 7, % 10 ve % 15 oranlarinda,
Demir oksit, mangan oksit, kobalt oksit, krom oksit, bakir oksit, kalay ok-
sit, antimon oksit, ¢inko oksit, zirkon dioksit gibi temel oksitlerle Samsun,
Karadeniz Bakir Igletmelerinin atif1 olan bakir bilegikleriyle ve Kiitahya,
Maltepe kirmizi kili ilave edilerek renklendirilmigtir. Hazirlanan deneme
plakalar elektrikli firinda oksidasyonlu atmosferde 1000 ve 1200 °C sicak-
liklarda, gazl firinda, oksidasyonlu atmosferlerde 1000 ve 1200 °C sicaklik-
larda ayrica 1000 °C sicaklikta reditksiyonlu atmosferde tileksitli seffaf sir

ile sirlanarak, sirl1 ve sirsiz olarak pigirilerek renk degisimleri gozlenmisgtir.



sazurmim 100"

Resim 13. (TABLO 1) Renklendirme denemeleri 1000 oC gazl1 firin
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Resim 14.
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(TABLO 2) Renklendirme denemeleri 1000 oC elektrikli firin




‘M(m‘)
TI 31

Resim 15. (TABLO 3) Renklendirme denemeleri 1200 oC gazli firin
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Resim 16. (TABLO 4) Renklendirme denemeleri 1200 oC elektrikli firin



46

Resim 17. (TABLO 5) Renklendirme denemeleri 1000 oC Rediiksiyonlu

pisirim
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3.2. DEGERLENDIRME:

Kobalt Oksit (Co0O); Vitra dokium ¢amuruna, % 1, % 3, % 5, % 7,% 10
ve % 15 oranlarinda CoO ilave edilerek yapilan renklendirme denemelerin-
de, buinyede 1000 °C de sicaklikda, gazli ve elektrikli firinlarda oksidasyon-
lu ortamda yapilan pigirimlerde mavi tonlarini, seffaf sirla sirlandi§inda da
yine ayni tonlar: olusturdugu, 1200 °C sicaklikda, gazl1 ve elektrikli firin-
larda, oksidasyonlu ortamda yapilan pisirimlerde lacivert ve tonlarim olug-
turdugu gorulmustar. Yine 1200 °C sicaklikta geffaf sir ile sirlandiginda ko-
yu lacivert tonlar elde edilmigtir. 1200 °C sicaklikda elektrikli firinda
%7’den daha fazla katilimlarda, gazli firinda ise % 10’dan daha fazla kati-

limlarda sirda ve biinyede metalik etki olugturmugtur.

1000 °C sicaklikda rediiksiyonlu atmosferde ise, 1000 °C sicaklikda
gazl ve elektrikli firinlarda oksidasyonlu atmosferde yapilan pisirimlere

gore daha acik gri mavi tonlari elde edilmigtir.

Demir Oksit (FeO); Vitra dokiim ¢amuruna yine ayni oranlarda FeO
ilave edilerek yapilan renklendirme denemelerinde, 1000 °C sicaklikta, gaz-
11 ve elektrikli firinlarda, oksidasyonlu ortamda yapilan pigirimlerde pem-
be ve kiremit tonlari, 1200 °C sicaklikta, yine gazli ve elektrikli firinlarda
oksidasyonlu ortamda yapilan pigirimlerde, sar1 ve kahve tonlar1 elde edil-
mistir. Ancak 1200 °C sicaklikta, % 1’den daha fazla katilimlarinda buinye-
nin ergime derecesini arttirdigi, deformasyon ve kiigilme oranlarinin art-

masina neden oldugu gozlenmigtir.

1000 ©C sicaklikta elektrikli firinda rediiksiyonlu ortamda yapilan

pigirimde de yine pembe ve kiremit tonlar1 elde edilmigtir.
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Biitin oranlarda ve pigirim turlerinde saydam sir ile sirlandiginda

btinye ile aym tonlar elde edilmistir.

Bakir Oksit (CuO); 1000 ©C sicaklikda, elektrikli ve gazl firinlarda
oksidatif atmosferde, % 1 oraninda bakir oksit ilavesinin btinyenin renklen-
dirilmesi i¢in yeterli olmadig1 gozlenmigtir. % 3 ve tizerindeki oranlarda,
sar1 ve kizil kahve tonlar, % 10 tizerinde ilave edildi§inde siyah ve btinye

tizerinde bakir metali olusumlar1 gozlenmektedir.

1000 °C’lik tleksitli seffaf sir ile sirlandiginda, gazli firinda, oksi-
dasyonlu ortamda, % 1'in fizerindeki oranlarda metalik siyah etki, elektrik-
li firinda ise % 15’e kadar yesil ve tonlari, % 15 oraminda ilave edildiginde

ise koptirme ve metalik etki gozlenmektedir.

9% 5’den daha fazla oranlarda ilave edildiginde, bunyenin zinterleg-
me katsayisin1 artirdig1, bu ytizden kiigilme oranlarinin fazlalagti1 goril-
mektedir. 1200 °C sicaklikta elektrikli firinda, oksidasyonlu ortamda yapi-
lan pigirimde, biinyeye % 1 CuO ilavesi ile sar1 bej, % 3 oraninda yesilimsi
kahverengi, % 5 oraninda ise siyah renk elde edildii gozlenmigtir. Ancak
9% 5’in tizerindeki oranlarda btinyede koptirme ve hacimsel genigleme go-
rilmektedir. Seffaf sir ile sirlandi§inda % 5 oranina kadar yegil, daha fazla
ilave edildiginde ise sirin buinye ile iligkiye girerek matlagip kopurdugu go-

riilmektedir.

1200 °C sicaklikda, gazli firinda oksidasyonlu atmosferde, % 10 ora-
nina kadar kahverengi, % 10 ve tizerindeki katilimlarda metalik siyah,
12000C’lik tleksitli seffaf sir ile sirlandiginda % 1’in {izerinde metalik si-

yah, % 15 oraninda ise yogun kopuirme gorulmektedir.
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1000 ©C sicaklikta, elektrikli firinda rediiksiyonlu ortamda, % 1 ora-
ninda ilavesinden itibaren bej ve kahve tonlarinin elde edildigi, seffaf sir
ile sirlandiginda, % 3 oranina kadar, sirda bakir metali olusumlar gorialda-
g, % 3’den daha fazla oranlarda ilavesinde ise sar1 tonlari, % 15 oraninda,
sirda yeserme ve koptirme, biinyede ktictilme ve metalik etki elde edildigi

gozlenmektedir.

Mangandioksit (MnO,); Genellikle kahverengi tonlarini elde etmek
tizere kullanilan mangan dioksidin vitra doktim ¢amuruna % 1 ve % 15 ara-
sindaki oranlarda ilavesi ile yapilan denemelerde, 1000 ©C sicaklikta gazl
ve elektrikli firinlarda, oksidasyonlu atmosferde yapilan pisirimlerde, gri
tonlarini olugturdugu, 1200 °C sicaklikta ise saridan kahverengiye varan
bir renk yelpazesi olusturdugu gozlenmektedir. Elektrikli firinda, % 10 ve
15 oranlarinda btinyede hacimsel genisleme gortulurken, gazl firinda her-
hangi bir deformasyon gozlenmemigtir. Seffaf sir ile sirlandiginda ise bej ve

kahveye kadar varan tonlar elde edilmigtir.

Yine ayni oranlarda, 1000 °C sicaklikta, elektrikli firinda, rediksi-
yonlu ortamda yapilan pigirimde ise mangandioksidin blinyede pempemsi

gri tonlarini olusturdugu gozlenmisgtir.

Antimon oksit (Sb,03); Genellikle biinyenin rengini beyazlastirmak
tizere kullanilan antimon oksit, vitra dokiim ¢amurunda, 1000 °C sicaklik-
ta, elektrikli ve gazh firinlarda, oksidasyonlu ortamlarda yapilan pisirim-
lerde hafif bir beyazlagma olugturmus, ancak 1200 °C sicaklikta buinyede
bejimsi bir etki, seffaf sir ile sirlandiginda ise agik gri bir tonlanma gozlen-
migtir. 1000 °C sicaklikta, elektrikli firinda, rediiksiyonlu ortamda da biin-

yenin renginde beyazlasma gortilmektedir.
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Krom oksit (Cr,03); Krom oksit sir, astar ve gamurlarin renklendi-
rilmesinde, kuvvetli yesil tonlarinin elde edilmesinde kullanilir. Vitra do-
kitm camuruna krom oksit ilavesi ile yapilan denemelerde de 1000 °C sicak-
likta oksidasyonlu ortamda yapilan pisirimlerde yesil tonlar1 elde edilmig-
tir. 1200 ©C sicaklikta elektrikli ve gazli firinlarda, oksidasyonlu atmosfer-
lerde yapilan pigirimlerde ise haki ve tonlar: elde edilmigtir. Her iki sicak-
likta yapilan denemelerde, gazli firinda yapilan pisirimlerden elde edilen
sonuclarin daha parlak ve canl yesil tonlarinda oldugu gozlenmektedir.
1000 ©C sicaklikta elektrikli firinda rediiksiyonlu ortamda yapilan pigirim-
lerde ise diger denemelere gore, daha pastel yesil tonlar elde edilmigtir.
Seffaf sir ile sirlandiginda renkde herhangi bir degigiklik gozlenmemekte-
dir.

Kalay oksit (Sn0?2); 1000 °C sicaklikda, gazl1 ve elektrikli firinlarda
oksidasyonlu ortamda yapilan pigirimlerde, biinyede beyazlagma gozlen-
mektedir. 1200 °C sicaklikta aym gartlarda yapilan denemelerde, bej tonla-
r1, ve oranlar arttikca daha agik bej tonlar: elde edilmigtir. Her iki sicaklik-
ta da gazli firinda yapilan pigirimlerden alinan sonuglarin, elektrikli firin-

da pigen denemelere gore daha beyaz oldugu gozlenmektedir.

1000 °C sicaklikda elektrikli firinda rediiksiyonlu ortamda yapilan

pisirimlerde ise beyazlagmanin daha yogun oldugu gozlenmektedir.

Zirkon dioksit (ZrO,); 1000 °C sicaklikta yapilan denemelerde btin-
yede beyazlasma olustugu gozlenmektedir. 1200 °C sicaklikta elektrikli ve
gazli firmlarda, oksidasyonlu ortamda yapilan pisirimlerde, % 7’ye kadar
biinyenin renginde bir degisiklik gozlenmemekte, ancak % 7 oranindan da-

ha fazla ilavesinde beyazlagma gozlenmektedir. Kalay oksitte de oldugu
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gibi gazli firinda yapilan pigirimlerde beyazlagmanin artti§1 gozlenmekte-
dir. 1000 °C sicaklikta rediiksiyonlu atmosferde yapilan deneme sonugclari
da, kalay oksit ile hemen hemen aymni etkidedir.

Cinko oksit (ZnO); 1000 °C sicaklikta elektrikli ve gazli firinlarda,
oksidasyonlu ortamda, biinyede beyazlagma gortulmektedir. 1200 °C sicak-
likda elektrikli firinda, % 5 oraninda daha fazla ilavelerde sedefli bir etki
gortulmektedir. Ancak gazli firinda aym sartlarda yapilan pigirimlerde se-
defli etki elde edilememigtir. 1000 °C sicaklikta reditksiyonlu ortamda da
bunyede beyazlagma gozlenmektedir.

Bakar Bilegikleri; Samsun, Karadeniz Bakir Isletmelerinin ati§1 olan
bakar bilesikleri sirlarda renklendirici olarak denenmig ve basaril1 sonuglar
elde edilmistir. Ancak yapilan denemeler seramik biinyelerin renklendiril-
mesinde uygun bir renklendirici olmadigim ortaya koymusgtur. Btinyenin
yapisin1 bozarak, tiksotropik etkiyi artirdig: ve sekillendirmeyi zorlagtirdi-
g1 gorulmugtar.

Yapilan batiin sicaklik ve pigme turlerindeki denemelerden elde edi-
len sonuglarin, bakar oksit ilavesi ile renklendirilen denemelere kiyasla ¢ok
daha acik renkde oldugu gortulmektedir. 1000 ve 1200 °C sicakliklarda ok-
sidasyonlu ortamda bej ve tonlar1 elde edilmig seffaf sirla sirlandiginda
1000 °C sicaklikta yesil, 1200 °C sicaklikta ise yesil ve kahverengi glzel

efektler olusturdugu gozlenmisgtir.

1000 °C sicaklikta rediiksiyonlu atmosferde yapilan pisirimlerde
btinyede gri ve tonlar, sirlandiginda ise yogun metalik etkiler olusturdugu
gortlmugtur.
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Kiitahya, Maltepe kirmizi kili; Vitra dokiim ¢amurunu Maltepe kili
ile renklendirmek tizere yapilan denemelerden elde edilen sonuglar, % 1 ile
% 15 arasindaki oranlarm, renklendirme igin yeterli olmadigini ortaya koy-

mugtur.

1000 ©C sicaklikta, gazli ve elektrikli firinlarda oksidasyonlu ortam-
da yapilan pigirimlerde, pembe tonlar1, 1200 °C sicaklikta elektrikli firinda
sari-bej, gazh firinda ise daha agik bej tonlari elde edilmigtir. 1000 °C sicak-
likda rediiksiyonlu ortamda ise buinye de daha acik pembe tonlar1 olugmusg

sirlandiginda ise daha yogun pembe tonlar: elde edilmigtir.

4.RENKLi CAMURLARLA SEKIiLLENDIRME ASAMASINDA
YAPILAN DEKOR YONTEMLERI

Yakin zamanlarda, ozellikle Avrupa ulkelerinde, seramik sanatina
dontik her tirli hammadde ve malzemenin satildig1 satis sektdrunun gelis-
mesi, genig bir alandan segilen ticari olarak hazirlanmig pigmentler ve ok-
sitlerin ortaya koydugu giuvenilir renk paletleri, seramik sanat¢ilari igin ye-
ni bir alan a¢mis, renkli camur teknikleri poptilerlegmisgtir. Teknik ¢ogu se-
ramik sanat¢isimin hayal giictinii yakalamig ve renkli camurlardan hem ge-
killendirme hem de dekorasyon dgesi olarak yararlanarak degisik olasilik-

lar1 kegfetmek agisindan pek ¢ok yeni deneyi tegvik etmigtir.

Renkli camurlar ile olugturulan sekillendirme ve dekor yontemleri
bir ¢cok seramik sanatgisi tarafindan, farkli dillerde, agate ware, marbling,
layering, laminated, neriage, sprigging, millefiore, feathering, marquetry
gibi farkli adlarla tanimlanmaktadir. Bu kadar gesitli adlar ile tanimlanma-
larina ragmen, teknik olarak incelendiginde, aslinda hepsinin ¢ok az farkli-

likla icige olduklari gorulmektedir.
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Bunlardan agate ware, marbling, wedging, layering, laminated, neri-
age olarak tanimlanan teknikler, farkli renkdeki btinyelerin birbirlerine ka-
rigtirilarak kullanilmasi sonucu mermer etkisinde bir ytizey olustugundan,

dilimizde mermer teknigi olarak adlandirilir.

Sprigging, “aplikasyon”, marquetry, millefiore, gdomme veya kakma
olarak tanimlanabilecek “mozaik”, feathering ise “ebru” yontemi olarak bi-

linir.

Bir ¢ok kaynakta yapilan incelemelerden anlagilabilecegi gibi aslinda
bu tanimlamalar her seramik sanatg¢isi i¢in farkli olabilmektedir. Bu konu-
da calisma yapan hemen hemen bitiin sanat¢ilar bu tanimlardan birini se-
cerek veya kendileri yeni bir isim ortaya koyarak tirettiklerini siniflamakta-

dirlar.

Bu calismada yapilan aragtirmalara dayanarak yukarida belirtilen
tekniklerin, yapim yontemlerine gore, dort ayr:1 isim altinda siniflanmasi
uygun bulunmusgtur. Aplikasyon teknigi, mermer teknigi, ebru teknigi, mo-
zaik teknigi olarak smiflandirilan bu teknikler daha once de svzu edildigi
gibi bir ¢ok kaynakda igigedir. Ozellikle mermer teknigi, ebru teknigi ve
mozaik teknigi, hemen hemen tiim kaynaklarda ayni kabul edilmekle bir-
likte etki ve.yapim teknigi olarak farkliliklar gosterdiklerinden ayr1 ayri si-

niflamanin daha dogru olacagina karar verilmigtir.

Burada sozu edilen gekillendirme ve dekor yontemlerini, kigisel de-
neyimler ve yeni aragtirmalar ile genigleterek farkli sonuglar elde edebil-

mek olasidir.
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4.1. APLIKASYON (Ekleme) TEKNIGI (Sprigging-ing.)

Bu teknik seramik tarihi boyunca cesitli formlarda kullanilagelmig-
tir. En bilinen ornegi, hentiz yas olan form tizerine dekoratif amaglarla rol-
yef kaliplanmast ile olusturulan ingiliz Wedge Wood’dur. Yapistiric: olarak
ana buinyenin sulandiriimast ile elde edilen koyu kivaml1 bir ¢camur kulla-

nilir (Resim 18).

Resim 18 Wedgewood Vazo

Ana govdeden ayr olarak sekillendirilen gesitli parcalarin, onceden
sekillendirilmis ana govdeye yapistiriimas: ile olugan dekor yontemidir.
Aplikasyon yontemi ile, ana bigimin yalin haldeki kiitle etkisi degistirilerek

yeni bir anlatim ve plastik deger kazandirilir.

Eklenecek pargalar ayri ayri el ile hazirlanabildigi gibi al¢1 kalipla

yapilacak dokiim ve baskilarla da ¢ok sayida seri olarak ¢ogaltilabilirler.
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Baski i¢in tag, tahta, cam, metal ve plastik gibi dogal veya yapay kaliplar da
kullanmilabilmektedir. Yapigtirma, barbotin olara da isimlendirilen, eklene-
cek parcanin yapiminda kullanilan seramik biinyenin sulandirilmasi ile ha-
zirlanan koyu bir ¢amur ile yapilir. Gerekirse pigme sirasinda yapistigin-
dan iyice emin olmak tizere, bu barbotine % 5 - 10 oraninda geffaf sir da ila-
ve edilebilir. “Eklenecek pargalar yapistirma sirasinda ana govde ile ayni
nemlilikte olmalidir. Aksi halde, kuruma sirasinda ortaya ¢ikacak kiigilme
farkhiliklarindan oturtt yapistirilan pargalar ytizeyde tutunamaz, catlama
ya da kopmalarla dokultirler” (Ayta, 1976, s. 20).

Yapistirma iglemi tamamlandiktan sonra, yapigtirmada kullanilan si-
vi gcamur suyunu ¢ekene kadar bir siire kurumaya birakilir. Daha sonra tah-
ta modtilaj kalemleri ile ekli pargalardan tasan sivi ¢gamurun fazlasi temiz-

lenip rotus yapalir.

Aplikasyon yapilmig pargalarin kurutulmasi, en azindan artn deri
sertligine gelene kadar yavas yavas yapilmalidir. Sonra daha sicak yerlere

alimp tam kuruma saglanmalidir.

Ekleme pargalarin yapiminda, degisik ttirden seramik btuinyeler kul-
lanildiginda, bunyelerin fiziksel ozellikleri ile pisme derecelerinin ayni ya
da en azindan birbirine yakin olmasi gerekmektedir. Bu durumda yapistir-
mada kullanilacak sivi ¢amurun her iki btinyenin karigmasi ve sulandiril-

masi ile olugmug ara bir blinye olmas1 sorunu en aza indirmektedir.

4.2. MERMER TEKNiGi (Marbling, Agate Ware, Wedging-ing.)

Buittin sanat dallarinda oldugu gibi, seramik sanatgilar: da dogadan
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etkilenmisler ve deniz kabuklari, kayalar vb. géraniamler bir¢cok seramik

sanatg¢isinin esin kaynag1 olmustur.

Mermer teknigi iki ya da daha fazla renkli camur bunyesinin ust us-
te konulup yogrularak karistirilmasi ile elde edilen ¢ok renkli bunyenin,
tornada ya da elde sekillendirilmesi sonucu olugur. Renklendirilmig s1v1 ¢a-

mur kullanarak da mermer gorinumla yiizeyler elde edilebilir.

Damarli goruntmii ile mermeri andirdig1 i¢in, mermer teknigi (ing.-
marbling) olarak tanimlanir. Yine kesildiginde ¢ok renkli tabakalar goril-
dugiuinden ve bu nedenle agat tasina benzetildiginden, Ingiltere’de “agate
ware”, veya sikistirilmig, harmanlanmig anlamina gelen “wedging” olarak

da tanimlanmaktadir (Resim 19).

Resim 19. Ann Harris, Mermer Teknigi Canak
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18. yy. Avrupasinda da poptiler olan mermer teknigi bilinen en eski
renkli camur ile gekillendirilme ve dekor tekniklerinden birdir. Mermer et-
kisi elde edebilmek icin iki ya da daha fazla renkteki camur biinyeleri kul-
lanilabilir. Ancak bu durumda kullanilan renkli ¢camur bunyelerinin ¢ekme
ve kuigilmelerinin ayni ya da en azindan benzer olmasi gerekmektedir. Ak-
si taktirde kuruma veya pigme sirasinda kugtilme oranlarina bagli catlaklar
veya ayrilmalar gorulebilir. Cok iyi karigtirma ile bu problem en aza indiri-
lebilse bile, tek bir biinyeye farkl: oksit veya seramik boyalarmn ilavesi ile
elde edilecek renkli biinyeler, bu tip problemler tagimadimmdan tercih edil-
mektedir.

Mermer teknigi ile hazirlanmig renkli ¢amur kiitlelerini kullanarak
elde sekillendirme ve tornada sekillendirme yontemleri ile, son derece he-
yecan verici, rastlantisal, surprizli etkiler elde etmek olasidir. Bu yontem

ile elde edilecek sonuglar hi¢ bir zaman birbirinin aynisi olamaz.

Incelenen kaynaklardan bazilarinda dnceden tasarlanarak olugturul-
mus son derece kontrolli sonuglar elde edilebilen bazi teknikler de agate
ware olarak adlandirilmaktadir. Ancak bu teknikler rastlantisal etkiler tasi-

madigindan ebru ya da mozaik teknigine daha yakindirlar.

Mermer teknigi ile gekillendirme yapmak, dncelikle formu olugtura-
cak ¢ok renkli katlenin hazirlanmasi ile baslamaktadir. Farkli renkteki kil-
ler veya tek bir btinyenin renklendirilmesi ile hazirlanmig renkli bunyeler,
teker teker yogurulup, havas: alindiktan sonra, birbirleri ile karigtirilmaya
hazir hale getirilmelidir. Herbir renkli btinye plaka plaka kesilip st tste
yerlestirilebilecegi gibi, iki ayr1 renkteki kiitlenin direkt olarak birlikte yo-
gurulmaya baglanmas: da olasidur. Renkli ¢camurlarin birbirine karigtiril-

mak tizere dizilmesi bir¢ok alternatif ile denenebilmektedir.
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Ancak yogurarak karigtirma igleminde her zaman aym yontemin uygulan-
mas1 gerekmektedir. Her iki camurun iyice karigip, hava kalmayincaya ka-
dar yogrulmasi, dzellikle farkli camur turleri bir arada kullaniliyorsa son
derece onemlidir. Baytuk ¢amur kiillelerini yogurmada kolaylik saglayan
spiral veya bogabagi “bull’s head” yontemi ile yogurmak her zaman iyi so-

nu¢ vermektedir (Resim 20).

Resim 20. Iki Renk Camurun Yogurularak Karigtiriimasi

Koyu veya agik renkli camur bloklar, tabakalar halinde kesilir, dilim-
lenir ve biribiri tizerine yerlestirilir. Yerlegtirme sirasinda aralarinda hava
kalmamasina dzen gostermek gerekmektedir. Tabakalarin birbirinden ayrii-
mamalart icin aralarina samot ilave edilebilir. Olusturulan kutle dikey ola-
rak kesilir ve bloklar tekrar tist uste yerlestirilir (buraya kadar yapilan ig-
lem kigisel tercih meselesidir). Ara blok, avug iclerinden bastirilarak ileriye

ve geriye hareketlerle yogrulur.
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Avug i¢lerinin ve parmaklarin kapali olmasi, hem digar1 camurun tagmasi-
n1 onler, hem de yanlardan ¢amura yapilan basincin daha fazla olmasini
saglar. Bu iglem sirasinda dirseklere dayanmadan kol ve beden giiciinden
yararlanmak daha az yorucu olacaktir. Hazirlanan ¢ok renkli camur kitlesi

ile elde, tornada veya gsablon tornasinda gekillendirme yapmak olasidir.

Plastik ¢amurlar ile gekillendirme; Hazirlanan mermer goruntumiandeki
renkli kitle ile bilinen buttn elde sekillendirme yontemlerini kullanarak
caligmak mumkundtr. Katle, bir misina ya da tel ile kesildiginde son dere-
ce surprizli bir ylizey ile kargilagilir. Kesilerek hazirlanan bu katmanlarla
plaka yontemi ile ya da kalibin i¢ine veya disina basarak gekillendirme ya-
pilabilir. Seramik tiretiminin her agamasinda oldugu gibi, biraz hayal gct
ve kisisel katilim ile mermer teknigini kullanarak son derece dzgiin yorum-
lar ortaya konabilmektedir. Plakalar butin halinde kullanilabilecegi gibi
esit, sistemli parcalara bolunerek yan yana birlegtirilmesi ile hog bir ritm el-
de edilebilmektedir. Birlestirmelerde, kullamilan camurlardan yapigtiric
olarak hazirlanmis bir sulu ¢amur kullanmak ve ek yerlerinin iyi yapigsma-

sina dzen gostermek gerekmektedir (Resim 21).

-

) 23
/ e

Resim 21. Mermer Tekniginin Asamalarini Gosteren Bir Cizim
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Sekillendirmeden sonra kuruma asamasinda da ¢ok dikkatli olmak
gerekmektedir. Kuruma yavag yavag yapilmali, deri sertlifindeyken ek yer-
leri ince bir sistre ile temizlenerek rotuslanmali ve tekrar kurumaya birakil-

malidir.

Torna ile sekillendirme; Hazirlanan mermer efektli kiitle ile tornada
caligmak, dzgtr, cabuk ve rastlantisal etkilerin yaratilmasina olanak tamr
ve son derece heyecan vericidir. Hazirlanan ¢amur kiitlesi tornada galigilir.
Yiizey bir ugdan bir uca renk gelistireceginden, tornada iken mermer etki-
sini gormek olasi degildir. Form deri sertligine geldiginde tizerinden sistre
ile ince bir tabaka kazindiginda mermer etkisi ortaya ¢ikar. Torna sirasinda
bu etkinin rastlantisal olarak olugsmasi her parganin farkl olmasini sagla-

maktadir (Resim 22).

Resim 22. Tornada Mermer Tekniginin Agamalarinin Gosteren Bir Cizim

Yine ayni gekilde hazirlanmig kiitle ile sablon tornasinda i¢ veya dig

stvama yapilarak kase veya tabaklar aretmek de olasidir.

Dékiim yontemi ile gekillendirme; Hazirlanan renklendirilmig bir veya

daha ¢ok dokim ¢amuru ile ayn1 anda kaliba doktum yapilip, kalip sallana
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rak ylizeyde rastlantisal mermer gortintimli etkiler olugmasi saglanmakta-
dir. Bu yontemle sekillendirilen tim ytzeylerin etkisi birbirinden farkl1 ol-

makta ve higbir parca bir digerine benzememektedir.

4.3. EBRU TEKNIGI (Feather Combing-Ing.)

“Ebru, tuz veya bagka maddelerle yogunlagtirilmig su tizerine dam-
latilan ya da serpilen 6zel boyalar tizerine, bir tabaka kagidi yatirarak ger-
ceklestirilen hareli bezemedir” (Sozen, Tanyeli, 1992, s. 73). Seramik sana-
tinda daha ¢ok astar yontemi ile uygulanan ebru, renkli dokum ¢amurlari

ile de uygulanabilir.

Bir al¢1 plaka ya da al¢i kalip tizerinde heniiz camur yagken, tizerine
puar ile bagka bir renkteki camurun paralel hatlarla gizgiler halinde dokii-
lup, bir qubuk ya da igne ile hatlarin duzenini bozacak gekilde, 90° lik acty-
la ileri geri gektirilmesi ile elde edilmektedir. Bu iglem sirasinda igne her
seferinde 1slatilmalidir. Boylece tiiysti goruntim saglayan hatlarin ince ve

temiz olmas1 saglanir. (Resim 23).

Resim 23. Ebrulu Plaka Hazirlanmasi
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Eger alg1 plaka tzerinde hazirlanmissa, al¢i suyunu cektikten sonra
kaldirilarak bir kaliba basilip gsekillendirilir. Telekle tarama kontrol edilebi-
lir, narin ve incelik isteyen bir calismadir. “Tao’cu ¢omlekgiler stirekli akan
enerjileriyle, stirekli defigen evreni hatirlattig1 igin, ebruyu bolca kullan-

mislardir” (Pollex, 1981, s. 60).

18. ve 19. yy.larda Ingiltere ve Amerika’da da oldukg¢a poptler olan
bu teknige benzer bir etkiyi, plastik camurlar ile de yakalamak olasidir. Bu-
nun i¢in ince agilmig renkli ¢camur plakalar: tist iste konur ve yapistirilir.
Daha sonra ince bir ahsap ya da metal yardimi ile egit araliklarla bastirila-
rak renklerin belli bir sistem ile asagiya dogru uzamasi saglanir. Parca yan
cevrilerek misina veya kesme teli ile plakalar kesildiginde hemen hemen
ebru etkisinde bir ytizey olustugu gozlenir. Hazirlanan plakalar kaliba ba-

sarak ya da plaka yontemi ile sekillendirilir. (Resim 24)

Resim 24. Plastik Camurlar Ile Ebru Yontemini Gosteren Bir Cizim

4.4.MOZAIK TEKNIGi (Lamination, Marquetry, Layering-ing., Millefi-

ore-it. , Neriage-jap.)

Daha ¢ok agag isciliginde kullanilan Lamine (Ing. Laminated), veya

Marketori (Ing. Marqueterie) gibi tekniklere benzetildiginden Lamination
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veya Marquetry olarak adlandirilmaktadir. Lamine ve Marketori “Farkli
cinste ince ahgap levhalarin gesitli desenlerle kesilerek bir ylizey tizerine
yapigtiriimasi ile olugan bezeme ve bu yontemle yapilmig egyaya verilen

isimdir” (Sozen, Tanyeli, 1992, s. 147, 155).

Seramik sanatinda da, mozaik, kakma ya da gomme olarak da adlan-
dirilan teknik, renkli ¢amur biuinyelerinden olugturulan ince plakalarin,
kontrollti olarak, belli bir desen dahilinde dizilmesi ve hazirlanmis bagka
bir plaka tizerine gomulmesi veya yanyana dizilerek aralarina ince bir su-
landirilmis camur strilerek birlegtirilmesi ile olugturulur. Layering, Mille-
fiore veya japonca adi ile neriage olarak da isimlendirilen bu teknik bazi
kaynaklarda, yine mermer tekniginde ele alinan agate ware olarak da ad-
landiriimaktadir. Ancak desenlerin son derece kontrollt olusmasi ile mer-

mer tekniginden ayrilir.

Mozaik teknigi bir dekorasyon yontemi olmakla birlikte, sekillendir-
me sirasinda dekor olustugundan, aym zamanda bir sekillendirme yonte-
midir. Bu iki islem mozaik tekniginde ig icedir ve son derece dzenli, sabirli
bir ¢aligma gerektirir. Hemen her sekillendirme yonteminde sozi edilebile-
cegi gibi baz1 temel noktalarda birlegilse de kisisel deneyimlerle ele alina-
rak birbirinden ¢ok farkli yontemler gelistirmek olasidir. Mozaik yontemin-
de cok hassas bir caligma gerektiginden renkli biinyelerin oksit veya benze-

ri renklendiricilerle tek bir btinyeden olusturulmas: tercih edilir.

Mozaik yontemi ile bir kutle hazirlanarak, bundan kesilerek elde
edilecek plakalar ile, plaka ydntemi ile sekillendirmeler yapilabilecegi gibi,
bu yontem igin genellikle bir kalip ile caligmak daha saglikli sonug verdi-
ginden tercih edilmektedir. Yine sablon tornasimnda da mozaik teknigi ile ¢a

lismalar yapilabilmektedir (Resim 25).
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Resim 25. Renkli Camurlar Ile Mozaik Tekniginde Hazirlanmig Renkli

Kiitleler

Bir mozaik teknigi olan, genellikle Italyanca bir tanim olan Millefi-
ore olarak adlandirilan yontemde, renkli ¢amur plakalar1 deseni olugtur-
mak tizere somun seklinde hazirlamir (Resim 26). Hazirlanan somundan in-
ce dilimler kesilir, elde edilen dilimler bir al¢i kalip icinde onceden hazir-
lanmis renkli camur geritleri ile birbirine birlestirilir. Pargalar birlestirildik-
ten sonra ytizeyin igi yapiy1 saglamlagtirmak ve cekmelerden korumak
amaciyla bobinlerle gevrilir. Form cekerek kalibin kenarlarindan ayrildi§i
zaman bobinler kaldirilir. Form kaliptan ¢ikariimadan bir naylon ile orti-
lur ve hergtin drtusi birer saat kaldirilarak kurutulur. Kurutma iglemi bir
hafta veya daha uzun strebilir, ancak gok farkli pargalardan olugmus yap1

icin bu gekilde kurutma esastir.
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i Olusma Agamalari

inin

Resim 26. Millefiore Teknig
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A. Farkl: renkteki iki biinye bir araya getirilir.

B. Desenin pargalar1 birbirine eklenir.

C. Desen uzun bir somun seklinde olugturulur.

D. Tamamlanmig somun.

E. Somun iki ¢ita arasim sikigtirilarak bir tel yardimui ile ince di
limler kesilir.

F Kesilmis dilimler merdane ile agilarak inceltilir. Kaliba bas

mak tizere hazirlanir.

En ¢ok kullanilan ve yapimi oldukga 6zen isteyen mozaik teknigi ile
sekillendirme ve dekor yontemlerinden biri de renklendirilmis ¢amur btin-
yelerinin ayr1 ayr1 agilarak, bunlardan kesilecek geometrik gekillerin yine
ayn1 bunyeden hazirlanmis bagka renklerde seritler veya sulandirilmig
camur ile birlestirilerek yapigtirilmasindan olusan renkli plakalarin, bir ka-
lip icinde birlestirilmesi ile sekillendirilen, agate veya lamination olarak
adlandirilan yontemdir. Japonca neriage olarak da adlandirilan bu yontem
ile calisirken, ¢alisma akiginin bozulmamas1 ve pargalarin nem oranlarinn
degigmemesi i¢in kullanilacak buttin parcalar onceden hazirlanmali, nemli
bir bez tizerinde ve iki naylon arasinda kullanilmak tizere saklanmali-

dir(Resim 27).

Resim 27. Mozaik Teknigi Ile Sekillendirme Agamalar:



67

Sekillendirme asamasinda form temiz ve glizel gozitkmeyebilir, an-
cak kuruduktan sonra ince bir sistre ile temizlenerek batun kusurlar: gider-
mek olasidir. Yine form kaliptan en azindan deri sertligine gelinceye kadar
cikarilmamali hatta kuruyana kadar kalip icinde korunmalidir. Pargalar1
eklemek tizere kullanilan ¢amur seritleri veya sulandiriimis ¢amur, ekli
pargalar arasinda ince bir hat olarak desene olumlu ydnde katilacaktir (Re-

sim 28).

Resim 28. Marion Gaunce. Mozaik Teknigi ile Sekillendirilmig Canak
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Bu yontem ile, her iki ytizeyide desenli formlar elde edilebilir. Daha
cok Marketori (Marquetry) olarak adlandirilan diger bir yontem de yine
renkli bunyelerden hazirlanan serbest veya geometrik bi¢imli parcalarin,
tek bir renkte biinyeden hazirlanmig zeminin tizerinde duizenlendikten son-
ra merdane ile izerinden gegerek ylizeye gomulmesi ve bu sekilde elde edi-
len mozaik plakanin kalip igine veya digina basarak birlestirilmesi ile elde

edilir (Resim 29).

Resim 29. Dorothy Feibleman. Marketori Vazo



69

Renkli plastik ¢gamurlar ile mozaik etkisinde ytizeyler tiretmenin bir
bagka yontemi de, kesilerek hazirlanan mozaik pargalarinin pozitif (tum-
sek) bir kalip tizerine yerlegtirilmesi, daha sonra tizerine bir fir¢ca yardimi
ile yapigtiria olarak sulandirilmig camur stirlmesi ve ayrica hazirlanmisg,
zemini olusturacak plakanin kaliba yerlestirilip, mozaik parcalar ile yapis-

masin1 saglamak tzere elle iyice bastiriimast, kaliptan tagan pargalar kesil-

dikten sonra deri sertligine gelene kadar bekletilip kalipta alinmasi ile elde

edilmektedir (Resim 30).

Resim 30. Bir Baska Mozaik Yontemi #Sekillendirme Agamalar1”

Butiin bu yontemler bir arada kullamlarak yepyeni yontemle kegfet-
mek olasidir. Renkli plastik camurlar her zaman dzel cekicilikleriyle sanat-

ciy1 yeni deneylere striklemektedirler.
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Mozaik, ya da gomme benzeri bagka bir etki de renkli dokiim ¢amur-
lar: ile elde edilebilir. kalip igine tek bir renkte dokiim yapilir, biraz kalin-
lik almas1 beklenir ve bogaltilir. Diger renkler ile de ayn1 iglem tst tste tek-
rar edilir. Yeterli renk katmam olusup gereken kalinlik elde edildiginde ka-
libin icindeki fazla ¢amur bogaltilir ve bir stire bekletilen form kaliptan ¢i-
kartilir. Herhangi bir bigak yada bir kazima aleti ile formun ftizeri kazinarak
alttaki renk katmanlar: ortaya ¢ikarilir. Son derece dzgun sonuclar elde edi-
lebilen bu yontem, bir duvar resmi teknigi olan sgrafitto veya bir resim tek-

nigi olan lakeye benzemektedir.

5.RENKLENDIiRiLMi$S CAMURLAR ILE YAPILAN
UYGULAMALARDA DIiKKAT EDILMESi GEREKEN NOKTALAR

Renklendirilmis ¢amur biinyeleri ile caligmak surprizli etkileriyle,
cekici ve heyecan verici olmakla birlikte, buytik bir dikkat ve sabir gerek-
tirmektedir. Yine de tagidig1 dzel zorluklara ragmen bir¢ok seramik sanat-
qist icin hayli hos, biytleyici ve vazgegilmez bir yontemdir. Plastikiyet, el-
veriglilik, kuruma ve pigirme gibi problemlerin sonucundaki deneyimler ile

oldukca kontroll ve zengin cegitlilikte sonuclar elde edilebilmektedir.

Bunyenin renklendirilmesi sirasinda ortaya cikabilecek en onemli
problem, ilave edilen renklendiricilerin btinye tizerindeki ergitici etkisidir.
Bu, egilme, bukiilme bazende ¢atlama ve formun buituntnit olugturan par-
calarin ayriimasina neden olabilmektedir. Renklendirici oranlarinin dnce-

den denenmesi ve etkilerinin gozlenmesi bu sorunu ¢ozebilmektedir.

Yine buinyenin renklendirilmesi asamasinda olugabilecek bagka bir
problem de ilave edilen renklendiricinin ytizeyde lekeler ve hareler olus-

turmasidir. Renk veren oksitler, glig dgutuldigunden ve kolay dagilan
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maddeler olmadigindan, bunye ile karigmas1 kolay olmamakta ve bu prob-
leme yol agabilmektedir. Karigtirma islemine dnem verilmeli, olanak varsa
oksitler kuru camura ilave edilmeli veya degirmende bir sire, su ve bir

miktar btinye ile birlikte ogtutuldukten sonra bunyeye ilave edilmelidir.

Bircok renklendiricinin rengi pigmeden once pigme rengi ile ¢ok
farkl1 oldugundan, sonunda bir surpriz ile karsilasmamak i¢in ktigiik mik-

tarlarda ornekler hazirlayarak, bunlar dnceden denenmelidir.

Renklendirilmede kullanilacak bunyenin, renklendirilmeden once,
ktictilme ve pigsme karakteristiklerini tanimak fizere mutlaka denemek ge-

rekmektedir.

Sekillendirme sirasinda kullanilacak farkli biinyelerin, ayn1 plastiki-
yette ve nemlilikte olmasina 6zen gostermek, kururken olusabilecek catla-
ma veya ayrilmalari en aza indirecektir. Caligmalar, parca tamamlanmadan

once mutlaka plastik torbalarda veya kutularda korunmalidir.

Sekillendirilen formlar kaliptan ¢ikariimadan énce en azindan deri
sertligine gelmesi beklenmelidir. Olanak varsa, kuruyana kadar kalipta kal-

masi, kururken olugabilecek defarmasyonlar1 engellemektedir.

Sekillendirme igleminden sonra kiritik deger tagiyan kuruma iglemi

birkag gtinliik degil, haftalik periyotlaria yavag bir sekilde yapilmalidir.

Kuruyan parga, bobrek (kidney-ing) adi verilen esnek metal bir sist-

re veya bir jilet yardimiyla hassas bir sekilde rotuslanmalidir.
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Pigirim herhangi bir hatal1 ¢cekmeyi veya deformasyonu engellemek
tizere, gerekli desteklerle veya biskui kaliplarda yapilmalidir. Tercih ola-
rak, ig tizerinde son etkiyi elde etmek tizere olgunlagma sicakli§ina kadar
tek pigirim yeterli olsada, biskui pigirimi yapmak, sanatgiya son bir rotug
icin sans verebilir. Ince bir silisyum karbit kagidi (zimpara ile) yapilan son
bir perdah (rotug) formun ytizeyine ipeksi ve duizgiin bir etki saglayacaktir.
Sirl1 etki istendiginde, parcaya uzaktan bakildiginda yansimalar urettigi ve
ozelligini kaybettirdigi icin geffaf sirlar yerine, desenin tum ozelligini ve

renklerini belirginlestiren mat sirlar tercih edilmektedir.



DORDUNCU BOLUM

RENKLi CAMURLAR iLE CALISAN SERAMIK SANATCILARIN-
DAN ORNEKLER, RENKLI CAMURLAR iLE OLUSTURULAN
KARISIK TEKNiK VE UYGULAMALAR

1.RENKLI CAMURLAR ILE CALISAN SERAMIK
SANATCILARINDAN ORNEKLER

Peter Lane 1970lerin sonunda “Studio Porcelain” aldi ilk kitabim
yazarken, form ve yuzeyi puttnlestiren renkli camur bunyeleri ile galigan

sanatgilar: aragtirmigtar.

“Robin Hopper (Kanada) ve Gary Warnell (Ingiltere) bazi dekoratif
secenekleri kegfedenler arasindaydi. Ayni zamanda kompleks ve dramatik
buluglari ile goze ¢arpan Dorothy Feibleman mozaik teknigini “Marquetry”
adiyla soylemeyi tercih eden kigi oldugu kadar, bu teknigi ele alan hemen
hemen tek kisiydi. daha sonraki aragtirmalar da, Curtis Benzle (Amerika)
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ve Thomas Hoadley (Amerika) tarafindan oldukea cekici ¢aligmalarin orta-
ya kondugunu gostermektedir” (Lane. 1995, s. 34).

Yine Hollandali Saskia Koster, Alman seramik¢i Mary An Go (May
An Go), Belgikali seramik sanatgisi, Mieke Everaet, Almanyal1 Rainer Duss,
Angela Verdon, Marion Gaunce, Jane Peiser ve daha birgok seramik sanat-
qis1 renkli camur btinyeleri ile buyuleyici eserler iretmeye devam etmekte-

dir.

Tirkiye’de ise seramik sanatimn zaten olduk¢a geg bagladigimi ve
gi¢ kogullar altinda, sanatcilarin buytk azim ve sabirlari ile tiretildigini
gormekteyiz. Seramik bunyelerini renklendirmek oldukga pahal bir uygu-
lama oldugundan ve renkli camur biinyeleri ile yapilan ¢aligmalar genellik-
le yiiksek derecelerde pigirim gerektirdiginden dugstk derecelerde pigirimin
yaygin oldugu ulkemizde orneklerine pek rastlamamaktayiz. Ancak yeni
yeni baglayan degisik ylizey arayaglar ile renkli camur bunyelerinin de kul-
lanilmaya bagladigin1 gorayoruz. Seramik sanatgist Ferhan Taylan Erder
yurtdisinda yaptig1 renkli ¢amur aragtirmalarim Tirkiye’ye dondtkten
sonra da stirdarmis, seramik sanatcis1 Bingul Basarir’da renkli ¢camur ile
baz1 denemeler yapmistir. Yine mezuniyet tezinde renkli porselen camurla-
rim1 aragtiran Streyya Oksay Onen, bir donem renkli porselen formlar Giret-

migtir.

1.1. DOROTH FEIBLEMAN

1970’lerin sonunda renklendirilmig seramik bunyeler ile, mozaik tl-
rinde galigmalar yapan sanatct. “Bu teknigi “Marquetry” adiyla sdylemeyi
tercih eden kisi oldugu kadar bu teknigi ele alan hemen hemen tek kisiydi”

(Lane, 1995, s. 34). Porselen camurlarini renklendirmeyi tercih eden sanat
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¢1, ozel olarak sekillendirilmis renkli ¢amur parcalariny, stingerle 1slatilmig
bir alq1 kalip t1izerinde veya icinde birbirine yapistirarak sekillendirmekte-
dir. Parcalar1 birbirine yapistirirken koyu renk bir sivi camur kullanmay1
tercih etmektedir. Sekillendirme sonrasinda formu kuruyana kadar kalipta
bekletmekte, daha sonra kaliptan ¢ikarip, ince bir metal sistre ile kaziyarak
yuzeydeki pislikleri temizlemektedir. Bu rotus isleminden sonra yapistir-
mada kullanilan koyu renkli sivi gamur eklenen parcalar arasinda ince bir
kontur halinde goriinerek dekorasyonu desteklemektedir. Feibleman, calig-
malarina biskiii pisirimi yapmay1 tercih etmekte, boylece ipeksi ve diizgn

bir yiizey icin, ince bir zimpara ile son bir rotus yapabilmektedir.
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Resim 31. Dorothy Feibleman’in bir ¢aligmasi.




Resim 32. Dorothy Feibleman’in “gaydanlik” yorumu

Resim 33. Dorothy Feibleman’in bir ¢aligmasi
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1.2. MARY AN GO (MAY AN GO)

Alman seramik sanatgisi May An Go’da renkli porselenlerle calig-
maktadir. Sanatci, “Mavi veya sarilarla siyahin guclii bir kontrast i¢inde ol-
dugu kombinasyonlar igeren renk arajmanlarini tercih etmektedir” (Lane,
1995, s. 36). Mermer teknigini yogun olarak kullanan sanatci kase formlari-
m1 dairesel kaliplar iginde olusturup, suyunu cekip sertlesince kalipta ¢i-
kartmakta ve dengeyi saglayabilmek icin kuguk ayaklar ilave etmektedir.

Dekor, formun hem i¢ hem de dis yiizeyinde yer almaktadir.

Resim 34. May An Go. Porselen kase, 26x20 cm.
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Resim 35. May An Go. Kase 1992, h. 19 cm.

1.3. MIEKE EVERAET

“Bel¢ikal1 seramik sanatgis1 Mieke Everaet kisisel ele alis1 dogrultu-
sunda basaril bir sekilde yaptig1 desenlerinde enfes bir giriftlik ve estetik
yaratmigtir. Caligmalari son derece yogun ve dikkatli bir cabanin artnuadur.
Karmasik, grafiksel kalitesine karsin, taze ve canl bir goriinime sahiptir-
ler” (Lane, 1995, s. 36). May An Go’nun calismala-rindaki gibi Everaet de
formun icinde ve diginda goriinen desenleri tercih etmektedir. Yine ayni
sistemle ¢alisan diger sanatcilar gibi elemanlar: biraraya getirmek tizere ya-
pistirici olarak siyah veya koyu renk bir s1vi ¢amur kullanmaktadir. “Kap-
larin ince cidarindan gecen 151k bu kalin cizgileri belirginlestirir ve renklen-
dirilmis bolmeler tarafindan ortaya ¢ikan farkli sicakliklardaki yari saydam

haliyle kontrast yapar” (Lane, 1995, s. 36).
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Resim 36. Mieke Everaet. iki kase 1280 °C’de elektrikli firinda pigirilmis.

1.4. MARION GAUNCE

Ingiliz seramik sanatci Marion Gaunce’de bazi ¢aligmalarinda eart-
hen ware veya stoneware biinyelerini kullansa da, renklendirilmis bunyeler
ile calisan bir ¢ok seramik sanatgisi gibi porselen camurunu tercih etmekte-
dir. Renkli porselen ¢camurlarindan farkl1 desenlerde olusturulmus plakala-

r1 bir sablon yardimi ile kesip kaliba basarak sekillendirmektedir.

Genellikle optik yanilsamalar yaratan dekorlar hem i¢ hem de dis

yuzeyde goralmektedir.




Resim 37. Marion Gaunce. Porselen ¢anak.

Resim 38. Marion Gaunce. Porselen ¢anak.
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Resim 39. Marion Gaunce. Porselen ¢anak.

1.5. BINGUL BASARIR

1938’de Hendek’te dogan Bingl Basarir 1960 yilinda Istanbul’da se-
ramik ile ugragsmaya basladi. Farkl teknikleri kullanarak urtunler veren sa-
nat¢i bir donem renkli gamur bunyeleri ile de mermer teknigini kullanarak

calismalar yapmisgtir (Resim 40).
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Resim 40. Bingul Bagarir. Renklendirilmis buinye, Rolyef.

1.6. FERHAN TAYLAN ERDER

1959-1960’da Giizel Sanatlar Akademisi, resim bolumiune devam
eden sanat¢i 1968’de ogrenimini italya’da tamamlandi. 1981-1988 yillar:
arasinda Roma’da seramikgi ve heykeltras Prof.Astergo’nun Uso Art stiid-
yosunda renkli toprak ¢aligmasi yapti. Halen Bilkent Universitesi Guizel Sa-
natlar Fakiltesi, I¢ Mimarlik Bolumi'nde ogretim gorevlisi olarak caligan

sanatci, renkli camurlar ile calismalarina da devam etmektedir.

Genellikle kobalt oksit ve demir oksit ile renklendirdigi bunyeler ile

calisan Erder, mermer teknigini kullanarak eserler uretmektedir.




Resim 41.

Ferhan Taylan Erder. Renkli camur, Rolyef
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Resim 43. Ferhan Taylan Erder. Torso, 1992.
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2. RENKLi CAMUR BUNYELERI iLE KARISIK TEKNIK VE
UYGULAMALARDAN ORNEKLER

Yurtici ve yurtdiginda seramik sanatcilarinin ¢aligmalar: incelendi-
ginde, one c¢ikan sanatgilarin, seramigin getirdigi cesitlilikleri kigisel tecrti-
belerle geligtiren, bazi teknikleri benimseyip, tsluplagan sonuglar elde
eden kigiler oldugu gorulur. Bu izlenimlerle birlikte, seramigin her zaman
yeni arayiglara ve deneylere acik, devamli geligtirilebilen teknik zenginlgi,
yapilan calismalarda siradis1 yluzey arayiglarina neden olmugtur. 1989 yi1-
linda lisans egitimi, tigtincl sinif, serbest seramik tasarimi dersinde, ders
hocast Zehra Cobanly'min yonlendirmeleri ile baglayan yuzey arayiglari s1-
rasinda, renklendirilmig seramik bunyeler ile, caligmalarima ait bir karigik

teknik ortaya ¢ikmugtir..

Doktim ¢amurlari, kobalt oksit ve demir oksit ile renklendirilmis,
puara doldurulan bu renkli camurlar ile, alg1 plakaya doktlen dokim ¢a-
murunun Gzerine paralel gizgiler ¢ekilmigtir. Ince bir tel yardim ile bu ¢iz-
giler 90 °'lik acilarla ileri geri cektirilerek ebru etkisinde yuizeyler elde edil-
mistir. Onceleri bu plakalar tek ba§1ﬁa kullanilarak kiictik tabaklar, kaseler
sekillendirilmig, yine bu plakalar sablon tornasinda sekillendirilerek tabak
denemeleri yapilmistir. Ancak, tek bagma etkisi zayif oldugundan deneyler
stirdtirilmugstar. Olugturulan ebru plakalar kesilerek, alg1 bir kalip igerisin-
de diizenlenmis ve tizerine bagka bir renk dokim ¢amuru ile doktim yapil-
mistir (Resim 44).
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Resim 44. Oya Uzuner. Renklendirilmis dokiim ¢amuru ile tabak. 1988

Ortaya ¢ikan basaril1 sonuglar bu kez dokium ¢amuru ile samotlu ¢a-
muru birlikte kullanma fikrini vermis, bu amagla dokiim ¢camuru ve samot-
lu camur karistirilarak yeni bir bunye elde edilmistir. Hazirlanan ebru pla-
kalar bu biinye i¢ine gomulerek denenmis ve basarili sonuglar elde edilmig-

tir (Resim 45).

Resim 45. Oya Uzuner. Renkli camur ile, karisikteknik ¢aligmalara bir or-

nek.
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Bunun iizerine, baz1 sirlar1 seramik ¢amurlarina belli oranlarda ka-
ristirarak renklendirme denemeleri yapilmis, % 30 oranindan daha fazla
oranlarda sir ilavesiyle olumlu sonuglar elde edilmistir. Bu yontem ile ha-
zirlanan renkli sirli slipler, ebrulu plakalarin yapiminda kullanilmig ve ol-

dukca stuirprizli sonuglar elde edilmistir (Resim 46).

Resim 46. Oya Uzuner. Renkli sirli sliper kullanilarak hazirlanmis ebru

plakalar ile dekorlanmis form.
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Son zamanlarda yapilan ¢alismalarda, CoO ile renklendirilen laci-
vert ve maltepe kili ile renklendirilen kahverengi tonlarindaki bunyeler

kullanilmaktadir (Resim 47).

Resim 47. Oya Uzuner. Renkli ¢amur ile ¢aligmalara bir 6rnek.

Bu calismalar renkli biinyeler ile sekillendirme ve dekor yontemleri-
nin bir sentezi olup, ebru, mozaik zaman zaman da mermer tekniginin bir
arada kullanildig1 bir karigik teknik olarak adlandirilabilir. Ebrulu plakalar
kesilip istenen bicimler elde edildikten sonra, daha onceden hazirlanmis
zemin tizerine yerlestirilerek merdane ile tizerinden gegilip, ytizeye gomul-
meleri saglanmaktadir. Sablon ile kesilip kaliba yerlestirildikten sonra ek
yerleri yapistirilir. Her zaman igin risk tasiyan sekillendirme ve kuruma

asamalar1 6zel bir dikkat gerektirmektedir.



Resim 48. Oya Uzuner. Caydanlik yorum

Resim 49. Oya Uzuner. Caydanlik yorum
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Resim 50. Oya Uzuner. Caydanlik yorum

Resim 51. Oya Uzuner. Kug yorum
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Resim 52. Oya Uzuner. Vazo

Resim 53. Oya Uzuner. Rolyef
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Renkli camur teknigi, seramik sanatinin sanatcisina sagladig1 anla-
tim olanaklarinin en zenginlerindendir. Yakin zamanlarda ozellikle Avrupa
tlkelerinde, seramik sanatina donuk her tarli hammadde ve malzemenin
satildig1 satig sektortuntin geligmesi, genig bir alandan segilen ticari olarak
hazirlanmis pigmentler ve oksitlerin ortaya koydugu givenilir renk palet-
leri, seramik sanatgilar1 i¢in yeni bir alan acmis, renkli gamur teknikleri po-
ptlerlegmigtir. Bu teknik, bircok seramik sanatgisini, renklendirilmis sera-
mik ¢amurlarindan, hem sekillendirme, hem de dekorasyon ogesi olarak

yararlanarak, degisik olasiliklari kesfetmek agisindan tegvik etmigtir.

Renklendirilmis seramik biinyeleri ile yapilan denemeler ve uygula-
malarin aragtirildig1 bu tez, dncesinde yapilan yaklagik 9 senelik bir ¢alig-

manin ve deneyimlerin tiranudir.
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Renkli ¢amur blinyelerinin renk denemeleri yapilirken, 1200 °C’lik
Vitra dokiim ¢amuru segilmis, % 1, % 3, % 5, % 7, % 10 ve % 15 oranlarin-
da, renk veren oksitler, Samsun Karadeniz Bakir Isletmelerinin atig1 olan
bakir bilegikleri ve Kuitahya, Maltepe kirmizi kili ilave edilerek, 1000 °C’de
gazli ve elektrikli firinlarda oksidasyonlu ortamda, 1000 oC’de elektrikli fi-
rinda redtiksiyonlu ortamda ve 1200 °C’de, gazli ve elektrikli firinlarda ok-

sidasyonlu ortamda pigirimler yapilarak denenmigtir.

Denemeler sonucunda % 1 ile % 7 oranlarinda renklendirici oksit ila-
vesinin blinyenin fiziksel yapisini fazla etkilemeden olumlu sonug verdigi,
daha yuksek oranlarda katiliminda ise blinyenin yapisini degistirerek,
koptirme, kabarma gibi olumsuz etkiler yaptigi1 gorulmugtar.

Dogal killer ile renklendirme yaparken killerin blinyeye katilim
oranlarinin % 15’den daha fazla olmasi gerektigi yapilan deneyler sonucun-

da ortaya ¢ikmigtir.

Ayrica renkli ¢gamurlar ile olugturulan gekillendirme x}e dekor yon-
temleri arastirilmig, “sprigging -(ing.)” Aplikasyon, “Marbling, agate ware,
wedging -(ing)” mermer teknigi “Feather combing -(ing)” Ebru teknigi,
“Lamination, Marquetry, layering -(ing), Millefiore (it)” Mozaik teknigi, ad-

lar1 altinda smniflanarak agiklanmigtir.

Buttin bu yontemlerin sentezi olan, ¢aligmalarimda kullandigim ka-
rigik teknik agiklanarak bu yontemle olugturulmus galigsmalardan fotograf-

larla ornekler verilmigtir.
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Guntimtizde bircok seramik sanatgisi yalnizeca renkli seramik btinye-
leri ile galigmalarimi stirdurmektedir. Ingiliz seramik sanatgis1 Dorothy Fe-
ibleman, Alman seramik sanatg¢is1 Mary An Go, Belgikal1 seramik sanatgisi
Mieke Everaet, Ingiliz seramik sanatgis1 Marion Gaunce gibi sanatgilarin
¢aligmalar: incelendiginde genellikle porselen ¢camurunu tercih ettikleri go-
rilmektedir. Seramik biinyelerini renklendirmek oldukga pahali bir yontem
oldugundan ve renkli ¢amur btinyeleri ile yapilan ¢aligmalar genellikle
ytiksek derecelerde pisirim gerektirdifinden, diigik derece pigirimin yay-
gin oldugu tlkemizde drneklerine yakin zamanlara kadar pek rastlama-
maktayiz. Bingal Bagarir, Ferhan Taylan Erder gibi seramik sanatgilar
tarafindan zaman zaman kullanilan renkli ¢camur buinyeleri son yillarda

baslayan degisik ytizey arayislari ile yayginlagsmaya baglamigtur.

Yogun emek gerektiren seramik sanatinda Renkli seramik btinyeleri
ile galigmak, kullanilan bunyelerin uyumu, gekillendirme, kurutma ve

pisirme asamalarinda bir¢ok problemi igermektedir.

Diger tekniklere gore daha titiz bir ¢aligma gerektiren renkli camur
teknigi, zengin olasiliklariyla birgok seramik sanatgisim etkileyerek, tercih

edilmektedir.
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Agate Ware
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Alkali

Angop
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: (ing.) Mermersi, damarl1 gortiniimuyle agat tagin1 an-
diran bir seramik buinyesidir. Farkli renkdeki ¢camurla-
rin tabaka tabaka konulup birbiriyle preslenerek ka-

rigtirilmasi ile aretilir.

: Homojen dagilmig, ince tanelerden olugur, kirig1 be-

yaz ve su emme Ozellifi gosteren seramik blinyesidir.

: Sodyum ve potasyum bilegiklerine genel olarak veri-

len isimdir. Alkalilerden duigtik ve yltiksek sicakliklar-

da ergitici olarak yuvarlanir.

: (Ing. Slip, Fr. engob) Sulandirilmis seramik ¢amurla-

rina verilen genel ad.



Aplikasyon

Astar

As1 Boyas1

Ates Kili

Aventiirin

Aventiirin

Sirlar

Barbotin

Bazalt

100

: (ing. Applique, Fr. de’car en relief) Pigirim oncesi se-
ramik form tizerine dnceden hazirlanan rolyef parcala-

rin yapigtiriimasi ile olugturulan bezeme yontemi.

: Seramik Grtintin ytzeyini kaplamak tizere hazirlan-

mis renkli kil tabakasi, Angop.

. Bir cins demirli kirmizi kil.

: (Ing: fireclay) Erimeden ve bigimlerini kaybetmeden
1300-1500 oC 1s1ya dayanabilen killer.

: Esas yapisini kuvars olugturan, icinde sayisiz parlak

glimmer veya demir tanecikleri bulunan mineral.

: Alkalice zengin, borluy, aliminyum ve kursunca fakir
sirlarin demir oksit ile doyurulmalari ile elde edilen
artistik sir tart.

: (Fr.) Seramik gekillendirme asamasinda yapigtirici ola

rak hazirlanan sulandirilmig ¢gamur. Ayrica bu ¢amur

ile yapilan bir cesit dekor yontemi.

. (Ing. Basalt) 18. y.y. ortalarinda Ingiltere’de oldukga

popiiler olan, mangan oksit ve demir oksit ilavesi ile
siyah renkli ve mat gorunamli bunyelerden tretilen
seramiklere verilen ad. halen wedgewood tarafindan

tiretilmektedir.




Biskiii

Bobrek

Bull’ s Head

Biinye

Coloured Clay

Cone

Civitleme
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: (Ing. Biscuit) Hentiz sirlanmadan once ilk pigirimi ya-

pimis seramik trtin.

: (Ing. Kidney) Ince metal sistre. Bobrek gekline benze
digi i¢in boyle adlandiriimaktadar.

: (Ing.) Seramik ¢amurlarinin havasini almak tizere ya
pilan yogurma stili. Yogurma sirasinda ¢amur katlesi

boga bagina benzedigi icin boyle adlandirilmaktadar.

: (Ing. Body) Herhangi bir triintin yapimu i¢in hazirlan-
mi1s hammadde karigimi “seramik ¢amurunun yapis1”
(Cobanli, 1996, s. 138).

: (Ing.) Renkli ¢camur, yapay olarak renklendirilmis se-

ramik btinyelere verilen genel ad.

: (Ing.) Sistematik olarak artan oranlarda ergiticiler ka-
tilarak hazirlanmis, 6zel bir seramik ¢amurundan elde
edilen, piramit geklindeki, seramik firiinin iginde s1-
caklik dl¢me araci. “Seger, orton ve Al en taninmig
olanlaridir” (Cobanli, 1996, s. 138).

: Bir ttir camur boyama yontemidir. Renk veren mad-

delerin giic oguitiilebilen oksitleri yerine, daha kolay
ogutulup degisebilen karbonatinin kullanil-masi ile ca-

murda yapay bir beyaz pigme rengi saglanir.
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Deri Sertligi : Henliz nemini kaybetmemis, kurumaya ytz tutmusg
seramik Grtn. “Kurumaya birakilan (¢ektirilen) kap,
bazi ylizey islemlerinin ya da bezemelerin uygulanabi-
lecegi sertlige erigtigi zaman, yaklagik %-15 oraninda
su igerir, kabin bu asamada erigtigi sertlik “deri sertli-
gi” olarak tanimlanir” (Okse, 1993, s. 12).

Ebru Yontemi : Renkli seramik ¢amurlari ile olugturulan hareli beze-

me.
Egyptian Black  : (Ing.) Bknz. bazalt.
Egyptian Paste : (Ing.) Bunyesinde yiiksek oranda ergitici ve ¢ok az kil
ihtiva eden 920-970 oC sicakliklarda pigirilen, pisiril-
diginde ytizeyinde sir tabakas1 olugur. Plastikligi son

derece az seramik biinyesi.

En boué couleure” : (Fr.) bknz. Coloured Clay.

Feathering : (Ing.) bknz. Ebru ydntemi.
Flint : (Ing.) Cakmaktasgi.
Flux : (Ing.) Ergitici madde. Erime 1s1s1n1 duistirerek, erileyi

hizlandiran madde.
Gefarbte Ton : (Alm.) bknz. Coloured Clay.
Gre : Cok siki dokulu. Yuksek 1siya dayanikl: pigirim sonra-

s1 ¢ok sertlesen su emmesi son derece dlistik olan sera-

mik biinyelere verilen addir.



Grog (-ing.)

Jasper Ware

Kalsine

Kemik Kiili
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: (Alm. Schamotte, Fr. Chamotte) Pigsmis seramik
kirigr.

: (Ing.) 1975 yilinda Ingiliz Wedgewood tarafindan tire-

tilen iri taneli stone ware btinye.

: (Ing. Calsine) Seramik hammaddelerin bilegimierinde-
ki kristal suyunun ve ugucu gazlarin yok edilebilmesi

icin kazil (akkor) sicaklikta isitilmasi.

: (Ing. Bone ash) Kalsine edilmig kalsium fosfat.

: (Ing. Quartz, Alm. quarz, Fr. quartz) Seramik ¢amurla-

rina ve sulara katilan silis.

: “Ahgap ylzey tizerine birka¢ katman halinde uygula
nan regine esasli bir tur vernik” (S6zen, Tanyeli, 1992,
s. 146). Kat kat boya verilip tizerine vernik stirtilmesi
ve bu vernigin zimparalanarak boyal1 katmana ulagil
masi ile bu islemin birkag kez tekrarlanmasi esasina

dayal1 bir resim teknigi.

: (Ing. Laminated) “Sentetik bir regine araciligiyla, ka
git, kumag ya da ince ahgap levhalarin yiiksek 1s1da ya
da soguk olarak preslenmesi yontemi ile elde edilmis
nesneleri niteler” (S6zen, Tanyeli, 1992, s. 146.)
Seramikte ahgap sanatindan etkilenerek geligtirilmisg,

renkli bunyeler ile yapilan dekor yontemi.

: (Ing.) Tabakalanmig, katmanlanmig, renkli ¢gamurlar

ile yapilan bir dekor yontemi. Bknz. agate ware.



Marbling

Maketori

Marquetry

Mermer Teknigi

Misir Camuru

Millefiore

Mozaik Teknigi

Neriage
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: (Ing.) Bknz. Mermer teknigi.

: (Ing. Marqueterie) “Farkl1 cinste ince ahgap levhalarin
cesitli desenlerle kesilerek bir ylizey tizerinde yapigt1
rilmasi ile olugan bezeme ve bu yontem ile yapilmis es
ya. Ozellikle mobilyacilikta kullanilan bir tekniktir”
(Sozen, Tanyeli, 1992, s. 155).

Seramikte, ahsap sanatindan etkilenerek gelistirilmisg,
renkli buinyeler ile yapilan dekor yontemi

(bknz. mozaik teknigi).

: (Ing.) Bknz. Marketori)

: (Ing. Marbling) Renkli btinyeler ile yapilan goriintiim
olarak mermer etkisi olusturdugu i¢in mermer (marb-

le) teknigi adi verilen dekor yontemidir.

: (Ing. Egyptian paste) Bknz. Egyptian paste.

: (It.) Renkli ¢camurlar ile yapilan bir dekor teknigi
(Bknz. mozaik teknigi).

: (Ing. Marqueterie, Laminated, Japonca, neriage, It.
Millefore) Kakma ya da gomme olarak da adlandirila-
bilecek bu teknik, renkli camur biinye-lerinden olugtu-
rulan ince plakalarin, kontrollti olarak belli bir desen
dahilinde hazirlanmig bagka bir plaka tizerine gomul-
mesi veya yanyana dizilerek aralarina stirtilen ince bir

sivi camur yardimi ile yapigtirilmasiyla olugturulur.

: (Japonca) Bknz. Mozaik teknigi.



Oksidasyon
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Pigirim
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: Yukseltgenme

: Bol oksijenli firin atmosferinde yapilan pigirim. “Pis-
me sirasinda firinda yanabilir yakit artif1 ve gazlarin
bulunmadig: pigirim turti” (Cobanli, 1996, s. 141).

: % 70 oranina kadar, pekigmis ¢ini kili ad1 verilen, ¢ok
ince tane yapisina sahip killerden olugsan, gozeneksiz

seramik blinyelere verilen ad.

: Seramik urtin deri sertliginde iken ytizeyinin diazgiun
bir metal kemik ya da tahta parcgas: ile parlatilmas: ig

lemidir.

: (Ing. Plasticity) Killerin gekillendirebilme dzelligidir.
Tane inceligi arttik¢a plastiklik artar.

: Pigirim sirasinda deformasyonu engellemek i¢in, tirti-
nun yerlestirilerek pigsirildigi, biskti pisirimi yapilmig

sirsiz kaplar.

: Gozeneksiz, pekismisg, beyaz, ince, saydam yuiksek de
recede (1150, 1400 °C) pisen seramik urun.

: Astar veya renklendirilmis dokiim ¢amuru ile dekor

yapmak tizere kullanilan plastik akitici.

: Oksijensiz ortam, indirgenme.



Rediiksiyonlu

Pigirim
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Rotusg
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Slip

Sprigging
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: Oksijensiz, indirgen ortamda yapilan pigirim. “Yanma
havasinin az oldugu ortamda pismenin yapilmasi ve
ylksek degerli oksitlerin duigtik degere indirgenmesi-
dir. Sirda ve ¢camurda renk degisikligi ve alkalilerin ¢a-
mur i¢indeki etkilerini olugturur. Firin igine pisirim si-
rasinda duman, yanici madde ve gaz salinarak yapilir.
Firin ortami oksijenden yoksun, karbon monoksitge
zengin hale getirilir” (Cobanli, 1996, s. 142).

: Ytiksek 1silara dayanikli maddelere verilen ad.

: Seramik trtniin pigirimden dnce ince bir sistre veya

modilaj yardimi ile temizlenmesi.

: Astar uygulanmig seramik trtintin ytzeyinde kazima
yontemi ile yapilan dekor.

Bir duvar resmi teknigi. Ust tiste strtilen renkli sivala-
rin kazinacak renklerin kat kat ortaya ¢ikarilmas ile
olugturulur.

: (Ing. glaze, Al. glazur, Fr. gleasure) Seramik uriinlerin
ylzeyine teknik veya estetik amaglarla kaplanan, sert,
genellikle parlak, camsi, ince tabaka. Urtiniin ytizeyini
kaplayarak su ve benzeri sivilardan etkilenmemesini
saglayan koruyucu madde.

: (Ing. Silicate) Asit silisit tuzu.

: (Ing. Astar, angop.

: (Ing.) Bknz. Aplikasyon.



Stoneware
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: (Alm. Gre) 1200 °C ve fizerinde pigebilen gozeneksiz
pekismis Girtinler. Pekigmig ¢ini.

: Bknz. Grog.

: Cok miktarda demir oksit iceren plastik, killerden olu-
san 800 - 1100 °C’de pismig seramik trin.

: Camsiu.

: (Ing.) Su emmesi ¢ok diigtik (% 1’den kugiik) olan bir

seramik biinyesi.

: (Ing.) Farkl: renkte iki btinyenin yogrularak karigti-

rilmasi.

: (Ing. Sinter) Firin i¢inde yaklagik 1100 - 1350 °C
arasindaki sicakliklarda seramik btinyenin kristal
yapisinin derigerek taglagmasidir. “Materialin
Cohesion noktasinin bagladig1 nokta”

(Cobanli, 1996, s. 144).



