
Çanakkale Onsekiz Mart Üniversitesi
Çanakkale Teknik BiIimler Meslek Yüksekoku!u

Makine
Makine ve Metat Teknotojileri Bölümü / Önlisans

Makine (Teknik Bilimler)

GUs.100,t Güzel sanatlar 2 0 0 1

illgenelbilg|lerinanlatımı,GörselSanatlailgilikavramlarınanlatımı,Görselsunumteknil(eriile
qıınıım vanılmasl

BED.1001 Beden Eğitimi 2 0 0 1

Badmint.cndatemelkuraltannöğretilmesi,rakettutuşvebadm@
ATA-,I001 Atatürk llkeleri ve lnkılap Tarihi l 2 0 2 1

"Atatürk llkeleri ve lnkılöp Tarihi ll"Atatürk llkeleri ve lnkıl6p Ta
okutulmakta ve derş geçme açısından uiruirindİn bağımsıİ iki ders niteliği taşımaktadır. Atatürk llkeleri ve lnkılöp Tarihi, Ulu Önder Mustafa Kemal
paşa,nın Samsun,a çİı<masıyıİ başlayan ve yurdun işgallerden kurtarılmasından sonra ülkenin çağdaş ülkeler seviyesine Çlkarllmaslnı amaÇlaYan

inkılAplar dönemini ve Atatürk ilkelerini içgrir, , .

MKN.1001 ?lzlk 3 1 4 4

@ktörleringrafikveanalitikyöntemlerleincelenmesi,statik,mekanİk,dinamik,iş-güçveenerji.
MKN.1003 Teknik REsim 3 1 4 5

metrik şekillerin öğretilmesi.

MKN-1005 lmalat lşlemleri l 3 1 4 6

ialamaaletleri,kesmeprensiplerivetipleri.oyucu'kllaVuz,yerleşimtipleri,Torna-delmeVetaşlama
tezoahları cesitleri. oarcaları. özellikleri ve bu makinalarla imalat işlemleri

MKN-1007 llk yardım 1 1 2 2

Jik yardım tanımını, amacını ve önemini kavrayabilme, llk yardım gerektiren durumlarl tanlmlayabilme, lll( Yardlm temel llKelerlnl KavraYaDllme, llK

y"rd,r.,n,n özellikİerini kavrayabilme, Sağlık|İ llgili verilerİ ilk yardım hizmetlerinde kullanabilme. llk yardım müdahalesi ile birlikte meslek etiği ve ahlğk
esaslarını kavravabilme Bütün ilk vardım uvoulama|arında obiektif davranma allşkanlığı kazanabilme

MKN-1009 Temel Elektrik 2 0 2 2

ffi
,1. HaftaMaddenin Yapısı, Elektrostatikte Temel Kavramlar
2. HaftaCou|omb kanunu
3. HaftaElektrik alan, Elektriksel potansiyel
4. HaftaElektrik devresi ve devre elemanları
5. HaftaElektriksel enerjisi; tanımı ve çeş|tleri
6, HaftaDoğru akım devreleri, Ohm Kanunu
7. HaftaAra sınav
8. HaftaDirençlerin seri ve paralel bağlanması
9. HaftaKirchoff Kanunlan
1 0. HaftaKirchoff Kanunları
1 1. HaftaAlternatif akım
12. HaftaAlternatif akım
,l 3. HaftaElektrik akımının etkileri
14. HaftaElektrik eneriisinin kullanım alanları
MTM-1001 Matematik 3 1 4 6

rernel ravrİmlar, Sayılar, Bölme, Bölünebilme, Rasyonel Sayılar, Üslü ve Köklü Sayılar, Denklemler, Problemler

TDı.1001 Türk Dili l 2 0 2 1

üimünasebeti,Türkdilİnindünyadilleriaraslndakiyeri,Türkdilinin
gelişmesi ve tarihi devreleri, Türk dilinin bugünkü durumu ve yayılma alanlan, Türkçenin ses özelliklerl ve ses bilgisi ile ilgili kurallar, Türkiye
Türkcesindeki ses olavları. imla kuralları ve uyoulaması, noktalama işaretleri ve uygulaması, Türkçenin yapı özellikleri.

YDl-.|001 Yabancı Dil l (lngillzce) 2 0 2 2

1-İsans ve Ön lisans proqramlarında 1. sınıflara yöne|ik Temel lngilizce Dersi

1l4

1, Yarıyıl

DERslN KoDU DERslN ADı TlulKlAKTS



Çanakkale Onsekiz Mart Üniversitesi
Çanakkale Teknik BilimIer Meslek Yüksekokulu

Makine
Makine ve Metal Teknolojileri BöIümü / Önlisans

Makine (Teknik Bilimler)

ATA-1002 Atatürk hkeleri ve lnkılap Tarihi ll 2 0 2 1

türkllkelerivelnkıl6pTarihil,,ve..AtatürkllkelerivelnkllapTarihill"Atatürk llkeleri ve lnkılAp Tt
okutulmakta ve ders geçmo açısınoan birbirindİn bağımsıİ iki ders niteliği taşımaktadır. Atatürk llk€leri ve lnklAp Tarihi, Ulu Önder Mustafa Kemal
paşa,nın şamsun,a çi«ıiıasıyıİ başlayan ve yurdun iğgallerden kurtarılmaşından şonra ülkenin çağdaş ülkeler sevİYeslne Çıkarılmasını amaÇlaYan

inkılAolar dönemini ve Atatürk ilkelerini içerir.

MKN-1010 Malzeme TeknoloJlsl 3 1 4 5

sınıflandırılması,KrİstalyaplVekusurlar,MetalikMalzemeler,Demir-
Karbon denoe divaoramı. Alasım elementlerinin etkisi, Çeliğe uygulanan ısıl işlemler, Malzeme muayenosi .

MKN-1012 lş GüvenIiği 2 0 2 2

@n
Güvenlik kültürü
Fiziksel, Kimyasal, Biyolojik, Psikososyal Risk Etmenlerl
Sağlık ve Güvenlik lşaretleri
Kişisel Koruyucu Donanımlar
Kaynak işlerinde iş güvenliği
Elektrik
Yanoın
MKN-1018 Makine Meslek Resmi 3 1 4 3

Emniyetlibağlamaelemanları,HareketElemanları,GüçlletmeElemanlarl'
Üonİ.j İ".i, ,e Öetay resim kavramları, Monİaj ve detay resmi çizmek, Montaj resim ve detay resim uygulamaları, Montaj ve detaY resim antetleri,
krnki cizmek

MKN-1020 lmalat lşlemleri ll 3 1 4 6

@,tornalamaçeşitleri,aynalar,yataklar,kesicitakımlar.
2.Torna kalĞmleri, ğeşitleri, punta matkabı, devir sayısı ilerleme miktarı hesapları, alın ve silindirik tornalama işlem sırası.
3.Konik tornalama yöntemleri, koniklik hesabı, koniklik ölçme mastarları.
4.Tornada vida çekme ve hesapları
5.Matkap çeşitleri, kademeli deİik deıme esasları, tırtıl çeşitleri. Vida çeşitleri, mastarları, vida kalemi çeşitleri, kördeliğe vida aÇma, vidalarda ağız

saylsl.
6.Makine raybası çeşitleri, tornada raybalama teknikleri, iş parçası rayba eş eksenli bağlama tekniği.
7.Freze tezğanıarı, yüzey frezeleme çakıları, çakı bağlama elemanlaİı, talaş derinliği ve ilerleme hızı hesapları, Frezeleme Yönleri, iŞ ParÇasını Para|el

bağlama
B.Kanal ve cep freze çakı çeşitleri, kanal frezeleme emniyet tedbir|eri
9.Delik büyütme aparatları, faturalı delik büyütme, frezede basit bölme, bölme aparatları.
,1O.Yüzey pürüzlülüğü, kanal kalemi çeşitleri, açıları, bilenmesi, ölçü aietleri,
11.Alet Bileme
1 2.Gaz- Allı Kaynak Yöntemleri
,1 3.Elektrik Ark kaynağı
1 4.0ksiasetilen Kavnağı

MKN-1022 Bilgi ve lıetışim TeknoloJisl 2 0 2 2

Bilgi teknotoiisine giriş, işletim sistemleri,office programlarının kullanımı, internet kq!!g!]ml

MKN-1096 Mukavemet 3 1 4 4

Dışveiçkuwetkavramlan,Kesittesirlerinibelirlemek'Kesittesiridiyagramlarlnıçizmel('Gerilme
kavramı, Gerilme türleri, Tek, iki ve üç boyutlu geritmeler ve gerilme dönüşüm formülleri, Şekil değiştirme kavraml Ve Şekil değiŞt|rme dönüŞüm

bağıntıları, Aekme diyagramı, Gerilme ve şekil değiştirme bağıntıları (Hooke kanunu)

MTM-,t002 Meslek| Matematlk 2 0 2 4

caroarılard Avırma, 2.dereceden Denk|emler, Eşitsizlikler, Trigonometri, Fonksiyon, Limit, Sürekli|ik, Türev, lntegral

TD1.1002 Türk Dili ll 2 0 2 1

akiyeriveönemi,dil-kültürmünasebeti,Türkdilinindünyadilleriaraslndakiye.ri,Türl(d.lınin
gelişmesi ve tarihi devreleri, Türk dilinin bugünkü durumu ve yayılma alanları, Türkçenin ses özelliklerl ve ses_ bilg|si ile ilgili kurallar, TürkiYe
Tjirkcesindeki ses olavları. imta kuralları ve uvoulaması. noktalama isaretleri ve uvgulaması, Türkçenin yapı özellikleri.

YD1.1002 Yabancı Dil ll (İngilizce) 2 0 2 2

netik Temel lngilizce Dersi
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2, Yarıyıl
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Çanakkale Onsekiz Mart Üniversitesi
ÇanakkaIe Teknik Bilimler Meslek Yüksekokulu

Makine
Makine ve Metal Teknolojileri Bölümü / Önlisans

Makine (Teknik Bilimler)

MKN.200,| Bilgisayar Destekli Çlzim l 3 1 4 3

MKN.2003 Bilgisayar Destekli Üretlm l 3 1 4 3

ioluşturmaküzereüçboyutluçizimlerleyetkinlik
kazanmavI amaclamaktadır.

MKN-2005 Termodinamik 3 1 4 5

,tariflenensistemlervebunlaraaittemelözellikler
2 Termodinamik hesaplama ve incelemelerde kuİanılan referans tabloları ve diyagramlar,Termodinamik analizlerde kullanılacak temel denklemler.

Hesap|amalar ve uygulama
3 lş ve ısı, iş ve ısı kavramları
4 Termodinamik kanunlar, Hal değişimleri ve genel çevrim esasları
5 Motor Çevrimleri, Teorik hava çevrimleri için gerekli kabuller
6 Otto çevrimi
7 Dizel çevrimi
8 Karma çevrim
9 Ara Sınav (Akademik takvime göre yazılacak)
,1O 

Çevrim hesaplamaları, Çevrimleri karşlIaştırma esasları
11 Carnot, Stirling, Brayton, Ericson çevrimleri
12 Yanma ve Yakıtlar, Yanma olayına ait temel bilgiler
13 Benzinli motorlarda yanma ve vuruntu
14Dizel motorlarda yanma ve vuruntu, yakıtların sınıflandırılması

MKN.2011 Makine Elemanları 3 1 4 4

netesaslarınımakineelemanlarınınboyutlandırmaVekontrolTasarımda karşılaşılacak te
hesaolarına uvqulavabilme veterliklerinin kazandırılması

MKN-2013 CNC Torna Teknolojisi 3 1 4 5

mamantığı<br/>3,CNCtornatezg6hlarıiçinprogramyazmaVe
simülasyon <br E4. CNC torna tezğahlannda tornalama çevrimleri ve simulasyonu <br />5. CNC torna tezghhlarındaalt Programlama<br />6. CNC

tornaiteilqi|iissağlığıveqüvenliğikurallar!!br/>-
MKN.2015 Araştırma Yöntem ve Teknikleri 1 1 2 2

AraştırmaÇeşitleri,BilimselAraştırmaBasamaklarl,Problemtsulma'Llteraturlaramasl'
Hinotez olusturma. Denev Yaoma. Arastırma bulouları, SonuÇ ve Sunum

sTJ-2001 Endüstriye Dayalı Eğitlm (Staj) 0 0 0 8

lş yerinin tanıtımı, Makine imalat süreçlerinin planlanması ve uygulanması

3l4

3. Yarıyıl
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Çanakkale Onsekiz Mart Üniversitesi
Çanakkale Teknik Bilimler Meslek Yüksekokulu

Makine
Makine ve Metal Teknolojileri Bö!ümü / Önlisans

Makine (Teknik Bilimler)

MKN.2002 Hidrolik ve pnömatlk 3 1 4 6

nömatik sistemlerin temel prensipleri ve

temel elemanları : yön, nx,İ r" a".,nç kontrJı Vaıı"rı, jıioroıiı< Güç üniteleri 1e6mpalar, MotorlaQ, Silindirler, Pistonlar, Akümülatörler, Hidrolik

Akışkanlar, Filtre ve sıioırmazııİ Elemanları, Hidrolik devro çizimi ve devrenin okunması, hidrolik dovrelerin standart sembol|erle gösterimi, örnek

hirolik devre çizimleri, pn,ımitit güç ünitelerii kompresörler, motorlar, silindirler, hava şartlandırıcı|arı ve i|etİm elemanları, Pnömatik devre Çizimi ve

clevrenin okunması. onömatik deİr6|erin standart demUolLerle gösterimi, ör

MKN-2006 Bilgisayar Destekli Çizim lI 3 1 4 3

Üç Uowtlu reşim yapma, ölçülendirme, kesit alma ve kq!Lrn999! j!§qlrna

MKN-2008 NC Freze Teknolojisl 3 1 4 6

m yazma 3. cNc freze tozgahlarl için programLar yazma Ve s|mulaŞyon 4.

cıı-C ri"ru tezgöİlannda trezu ievlimıeri ve frezeleme sımÜlasyonunu'5. ĞNC frezelezgahlan alt programlamaları 6. CNC freze ile ilgili iŞ sağ|ığı ve

oıivenliöi kııralları

MKN-20,14 Meslek Etiği 2 0 2 2

roloynayanfaktörleriincelemek,mesleketiğiniincelemek,Etik ve ahlak kavramlarını ir

mesleki vozlasma ve mestek hayatınba glik dışl davranışların sonuçlarını incelemek, sosyal sorumluluk k0vramlnt incelemek, , , , ,

MKN.2016 kalite Güvence ve standartları 2 0 2 3

hdeönemi,yönetimkalitesivestandartları,çeVrestandaruarl'Kallte
vonetim sistemi modelleri. strateiik vöneiim , yönetime katılma, süreç vönetim sistemi, kaynak yÖnetimi sistemi, EFQM mÜkemm,ellik Pod?li ,

MKN-2018 sistem Analizi ve Tasarımı 2 1 3 4

Anlayışı'sistemanalizininmodelleriVeslnlflandlrllmaşl,ŞistemH|yerarşlsl'lş-Temel Kavramlar, Sistem T
AkısSemaları.Sürec-akışŞemaları,BilgiSistemleri,Ör
MKN.2020 Kalıp Tasarımı 2 0 2 2

tasarımı<br/>4Kesmekalıbıtasarlml<br/>5

kesme kallb! tasarlml<br />6Plastik enjeksiyon kallp tasarlmı<br i>7Plastik enjeksiyon kallbl tasarımı<br />8plastik enjeksiyon kalıp tasarlml <br />9lŞ

;;ı,;;jr;;-;;; /r1 ols ka;b;İ;rrr,.r:uİ İ;İ ı İş fuı,nİ İİsanmı.br /r12|ş kalıbı tjsarımı<br /> 13lş kalıbı tasarımı<br />14lş kalıbı tEsarıTıı<b[ />

MKN.2022 Bilgisayar Destekli Üretlm ]l 3 1 4 4

a, Takım yolunu belirme

2, ku|lanılacak kesici uç ve uç tutucu seçme, keslci uç ve takım tutucu oluşturma
3. Kullanılacak işlemi sÖçme,İüzey frez-eleme işlemi, Kaba ve ara kaba freze|eme iŞlemi, Delik delme lŞleml

4. profil frezeleme işlemi, Kanal freİeleme işlemi, Hassas (finish) frezeleme işlemi, Takım yollannın simülasyonu yaPma

5 
'ü;borutlu 

işıene'ceİ jarçayı işleme kısmİna aktarma, ıbxım yolunu belirme, Kullanılacak keşlcl takım ve takım tutucu seÇme, kes|ci takım ve tutucu

oluşturma
6. Kullanılacak işlemi seçme, Yüzey frezeleme işlemi, Kaba ve ara kaba frezeleme iŞlemi , Delik delme iŞlemi

7. Profil frezeleme işlemi, Kanal frezeleme işleml, Helis frezeleme işlemi
8. Hassas (finish) fr|zeleme işlemi, Hassas yüzey ve kenar temizleme işlemi, Takım yollarının sİmÜlasyo.nu.yaPma

9. 4 eksen trezeteme işlemi yapma, lndeksldme 4 eksen işleme, Sürekli (simültane)_4 eksen iŞleme, Delik delme

1O. Yüzeye profil sarm-a (Wrip), Kaba frezeleme yapmak, Finiş freze|eme yapma.k, Takım yollannın simülasyonu yapma

1.|. Kullanılacak 5 eksen'işlemİ şeçme, Kaba froz-eleme işlemi, Delik delme işlemi, Profil frezeleme lŞlemi

12.yan duvar işleme (swar$, Hassas (finiş) frezeleme işlemi, Takım yollarının simülasyonu YaP[q _ _

13. NC kodlarını türetmek ıçİİİ teİgan kbd İijretlci (postpİocessor) seçhıe, NC kodlarını İüretmek, CNC freze t€zgahlna veri aktarma Yöntemleri, CNC

freze tezgahından veri aktarma yöntem|eri
14. CNç'freze tezg6hı parça i$6mek için hazırlama, Oluşturulan takım yolu ile CNC trezede parÇa iŞleme

4l4

4. Yaııyıl

DERSİN KODU DERslN ADı T u K AKT8
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